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Indications For Use: This product is indicated for use in orthodontic appliance application and

bonding for orthodontic treatment.

Note: Transbond™ PLUS Color Change Adhesive is not intended to be used with other

orthodontic applications where the cured adhesive is exposed and not covered by appliances.

Warning: This product contains acrylate monomers. Acrylate monomers are known to produce

allergic skin reactions in certain sensitive individuals. May cause eye and skin irritation.

Precautions: Avoid eye and skin contact. Wear gloves when handling this material.

First Aid:

Eye contact: Immediately flush with plenty of water. See a physician if irritation persists.
Skin contact: Wash affected area with soap and water. See a physician if irritation persists.

Precaution: Porcelain Crowns or Facings: Care must be taken when bonding to porcelain

crowns or facings as debonding may cause chipping, delamination or breakage of the crown. Do

not bond to porcelain crowns that have thin facings or that appear to be compromised. Prepare
the porcelain crown to be bonded by using a porcelain primer such as 3M™ ESPE™ RelyX™

Ceramic Primer. Follow instructions included with the porcelain primer.

Important: Replace syringe or capsule cap immediately after each use. Exposure to light

will cause the color to fade and the adhesive to begin to cure if uncapped syringe or capsule is

exposed to light.

Note: Transbond PLUS Color Change Adhesive features a unique color-change adhesive

that is pink upon extrusion from the syringe or capsule. The pink color may assist in

positioning and/or adhesive flash clean-up. The adhesive color begins to fade under
ambient light and completely fades after light-curing. Therefore brackets must be coated
at chairside when the patient is ready for bonding. If brackets are coated with adhesive
prior to tooth preparation color may begin to fade and the adhesive may begin to cure.

Please note that the fading of the color is not an indication of cure.

Note Indirect Bonding Using Transbond PLUS Color Change Adhesive

Because of the hydrophilic nature of the Transbond PLUS Color Change Adhesive, it is not as

effective for indirect bonding as a hydrophobic adhesive, such as Transbond™ XT Adhesive.

However, if Transbond PLUS adhesive is chosen to be used for indirect bonding, best results

will be achieved when the stone model is thoroughly dried before placing the Transbond

PLUS adhesive coated brackets. After pouring the ortho stone into the impression, the stone

model should be dried overnight in an oven at 110°F (43°C) or under ambient conditions.

After removing the indirect bonding tray from the stone model, rinsing and drying, you may

observe a cloudy white layer on the custom resin base. This white color is caused by a very

thin surface layer of Transbond PLUS adhesive resin. Subsequent microetching or cleaning

(e.g. using a toothbrush) of the custom resin base will remove this layer and should provide

adequate bond strength. This whitish layer only occurs during indirect bonding.

« Itis strongly recommended that a secondary cure of the custom resin bases be performed by

directly exposing the tray to a light source to achieve a complete cure.

Note that direct bonding of Transbond PLUS Color Change Adhesive coated brackets is not

affected by the hydrophilic properties of the adhesive.

A. Tooth Preparation

. Isolate teeth using the Dry Field System or a combination of retractors, dri-angles and
cotton rolls.

. Prophy teeth with an oil-free pumice or paste. Figure 1. Rinse with water.

. Air dry thoroughly using oil and moisture-free air source. Figure 2.

. Acid Etching

. If using Transbond™ Plus Self Etching Primer, proceed to Option 3: Priming Surfaces with
Transbond Plus Self Etching Primer steps below. Otherwise, continue with phosphoric acid etching.

. Apply Unitek™ Etching Gel (REF 712-039 or 712-044) to tooth surfaces following the
instructions provided with the etching gel delivery system. If using other gel etching systems,
consult the manufacturer’s instructions for proper technique and recommended etching times.

3. Rinse with water.

4. Air dry thoroughly using oil and moisture-free air source.

C. Priming Teeth

Option 1: Priming Surfaces with Transbond™ XT Primer

For detailed instructions on Transbond™ XT Primer, please refer to REF 011-519.

Option 2: Priming Surfaces with Transbond™ MIP Moisture Insensitive Primer

E%eretal\ed instructions on Transbond™ MIP Moisture Insensitive Primer, please refer to

Option 3: Priming Surfaces with Transbond™ Plus Self Etching Primer

For detailed instructions on Transbond™ Plus Self Etching Primer, please refer to REF 011-581.

D. Adhesive Application from Capsules

Note: Do not apply adhesive onto brackets until patient is ready to be bonded.
1. Toinsert capsule into dispenser, open dispenser handle as wide as possible. Pull plunger
toward opened handle. Place capsule tip into the barrel slot. Figure 3.

2. Seat the capsule in the barrel by pushing the capsule forward (away from the handle) as far
as po?sible. (Figure 4). Push plunger towards capsule. Close handle grip until plunger contacts
capsule.

Remove the cap from the capsule.

. Dispense a small amount of Transbond PLUS Color Change Adhesive paste onto bracket
base using a slow, steady pressure. (Figure 5). When completed wipe capsule tip clean
and replace cap.

. To remove the used capsule, open the dispenser handle as wide as possible. Pull plunger
away from capsule. Push the capsule toward the plunger. (Figure 6). Turn dispenser upside
down to drop capsule into hand.

E. Adhesive Application from Syringes

Note: Do not apply adhesive onto brackets until patient is ready to be bonded.

1. With the syringe apply a small amount of Transbond PLUS Color Change Adhesive paste onto

bracket base. Use sparingly. When completed wipe syringe tip clean and replace cap.

F. Placement and Curing

1. Immediately after applying adhesive, lightly place bracket onto tooth surface.

2. Adjust bracket to final position, press firmly to seat bracket.

Note: If final positioning will be delayed, cover patient’s mouth with a dark colored mask or
other article to avoid premature curing and fading of the pink color by ambient light.

3. Gently remove excess adhesive around appliance base without disturbing the bracket. The

pink color aids in flash removal. Figure 7.

4. Hold the curing light stationary at a distance of 2-3 mm above interproximal contact for metal

appliances and perpendicular to ceramic appliance surface.

A technique tip for faster light curing of metal brackets is to position the curing light guide

interproximal to two brackets. Figure 8.

However, in order for the bracket to fully cure, both sides of the bracket must be illuminated.

Precaution: Please follow manufacturer's directions for the handling, proper use and

recommendations for eye protection when using a curing light.

Refer to the chart to determine the curing conditions for optimal bond strength. If your curing light does

not appear on this chart, please refer to your light manufacturer’s instructions for curing conditions.

Ortholux™ LED Ortholux™ Luminous
Curing Light Curing Light
(App. 1000 mW/cm?) (LED) (App. 1600 mW/cm®) (LED)
5 seconds mesial + 3 seconds mesial +
5 seconds distal 3 seconds distal
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Appliance with
Transbond™ PLUS
Color Change Adhesive

Metal Brackets

3 seconds
through the bracket

6 seconds mesial +
6 seconds occlusal

5 seconds
through the bracket

10 seconds mesial +
10 seconds occlusal

Ceramic Brackets

Bondable Buccal Tubes

Précautions : éviter tout contact avec les yeux et la peau. Porter des gants lors de la manipulation

de ce matériau.

Premiers soins :

Contact oculaire : rincer immédiatement et abondamment a I'eau. Consulter un médecin si
lrritation persiste.

Contact avec la peau : laver la zone atteinte au savon et & I'eau. Consulter un médecin si
lrritation persiste.

Précautions d’emploi : Couronnes ou facettes en porcelaine : une attention particuliére doit étre

apportée quand on procede & un collage sur des couronnes ou sur des facettes en porcelaine dans

la mesure ol la dépose peut entrainer une altération, un décollement ou la rupture de la couronne.

Ne pas coller sur des couronnes en porcelaine trop fines ou qui semblent endommagées. Préparer

la surface de la couronne en porcelaine a coller avec un apprét porcelaine tel que I'apprét céramique

3M™ ESPE™ RelyX™. Suivre le mode d’emploi fourni avec I'apprét porcelaine.

Important : reboucher la seringue ou la capsule immédiatement aprés chaque utilisation. Une

exposition a la lumiére provoque une décoloration et un durcissement de I'adhésif lorsque les

seringues ou capsules ne sont pas rebouchées.

Remarque : I'adhésif Transhond PLUS Color Change présente un adhésif a variation de

couleur rose exclusive a la sortie de la seringue ou de la capsule. La couleur rose facilite le

positionnement et/ou le nettoyage de I’ adhe5|f en exces. . La couleur de I’ adhesn‘ commence

a s'atténuer sous la lumiére i et alag ymérisation.

Les brackets doivent donc &tre enduits du coté fauteuil lorsque le panent est prét pour le

collage. Si les brackets sont enduits d’adhésif avant la préparation de la dent, la couleur peut

commencer a s'atténuer et I'adhésif commencer a durcir. Noter que Fatténuation de la couleur
n’est pas une indication de polymérisation.

Remarque : collage indirect au moyen de I'adhésif Transbond PLUS Color Change

* Enraison de la nature hydrophile de 'adhésif Transbond PLUS Color Change, il n'est pas aussi

efficace pour un collage indirect qu'un adhésif hydrophobe comme I'adhésif Transbond™ XT.

Cependant, si vous optez pour ['utilisation d’adhésif Transbond PLUS pour un collage indirect,

vous obtiendrez de meilleurs résultats si le modéle en platre est tout a fait sec avant la mise en

place des brackets enduits d’adhésif Transbond PLUS. Aprés avoir versé le platre orthodontique
dans I'empreinte, le modéle en plétre doit étre séché pendant une nuit dans un four a 43 °C

(110 °F) ou & température ambiante.

Apreés le retrait de la gouttiére de collage indirect du modéle en platre, le rincage et le séchage,

on peut observer une couche d'un blanc laiteux sur la base de résine faite sur mesure. Cette

couleur blanche est provoquée par une trés mince couche de résine adhésive Transbond PLUS.

Le micro mordancage ou le nettoyage postérieur (par exemple, au moyen d'une brosse & dents)

de la base de résine retire cette couche et permettra une force de collage adéquate. Cette

couche blanchatre ne se produit que lors d’un collage indirect.

Il est fortement recommandé de procéder & une deuxiéme photopolymérisation des bases de

résine personnalisées en exposant directement la gouttiére a une source de lumiére pour obtenir

_ une polymérisation compléte.

A noter que le collage direct de brackets enduits d’adhésif Transbond PLUS Color Change n'est pas

affecté par les propriétés hydrophiles de 'adhésif.

. Préparation de la dent
Isoler les dents au moyen du Systéme de champ sec ou une combinaison de rétracteurs, de dri-
angles et de rouleaux de coton.

. Traiter préventivement les dents au moyen de ponce ou de pate non grasse. Figure 1. Rincer a l'eau.

. Sécher abondamment avec une source d'air sec et non gras. Figure 2.

. Mordancage a I'acide

. En cas d'utilisation de I'apprét auto-mordangant Transbond™ Plus, se reporter & l'option 3 : les
étapes de préparation des surfaces avec 'apprét auto-mordancant Transbond Plus sont décrites
ci-dessous. Sinon, continuer avec le mordangage a I'acide phosphorique.

. Appliquer le gel de mordancage Unitek™ (REF 712-039 ou 712-044) sur les surfaces des dents
en observant les instructions fournies avec le systéme de mordancage a base de gel. En cas
d'utilisation d’un autre systéme de mordangage & base de gel, consulter la technique appropriée
et les durées de mordancage recommandées.

. Rincer a l'eau.

. Sécher abondamment avec une source d'air sec et non gras.

C. Application de I'apprét

Option 1 : préparation des surfaces avec I'apprét Transbond™ XT )

Pour obtenir des instructions détaillées sur I'apprét Transbond™ XT, se reporter & la REF 011-519.

Option 2 : préparation des surfaces avec I'apprét Transbond™ MIP insensible a 'humidité

Pour des informations spécifiques a 'apprét Transbond™ MIP Insensible & I'humidité, veuillez vous

reporter & la REF 011-563.

Option 3 : préparer les surfaces avec I'apprét auto-mordancant Transbond™ Plus

Pour des instructions détaillées sur 'apprét auto-mordancant Transbond™ Plus, veuillez vous

reporter & la REF 011-581.

D. Application de I'adhésif a partir de capsules
Remarque : ne pas appliquer d'adhésif aux brackets tant que le patient n'est pas prét pour le collage.

. Pour introduire une capsule dans le distributeur, ouvrez la poignée du distributeur aussi grand

que possible. Tirer le piston vers la poignée ouverte. Placer I'extrémité de la capsule dans la

fente du barillet. Figure 3.

Loger la capsule dans le barillet en la poussant vers 'avant (a I'écart de la poignée) aussi loin

que possible. (Figure 4). Pousser le piston vers la capsule. Fermer la poignée jusqu’a ce que le

piston touche la capsule.

Retirer le bouchon de la capsule.

. Déposer une petite quantité de pate adhésive Transbond PLUS Color Change sur la base du
crochet au moyen d'une pression lente et réguliére. (Figure 5). Aprés avoir terminé, essuyer
I’'extrémité de la capsule et remettre le bouchon en place. )

Pour retirer la capsule usagée, ouvrir la poignée du distributeur aussi grand que possible. Eloigner le
piston de la capsule. Pousser la capsule vers le piston. (Figure 6). Retourner le distributeur pour faire
tomber la capsule.

. Application de I'adhésif a partir de seringues
Remarque : ne pas appliquer d'adhésif aux brackets tant que le patient n'est pas prét pour le collage.

. Avec la seringue, appliquer une petite quantité de pate adhésive Transbond PLUS Color Change
sur la base du crochet. Utiliser une petite quantité. Aprés avoir terminé, essuyer I'extrémité de
la seringue et remettre le bouchon en place.

. Mise en place et polymérisation
Immédiatement aprés avoir appliqué 'adhésif, apposer doucement le bracket sur la surface de la dent.

. Ajuster le crochet en position finale, appuyez fermement pour loger le bracket.

Remarque : si la mise en place finale est retardée, couvrir la bouche du patient avec un
masque ou un autre article de couleur sombre pour éviter une polymérisation prématurée et une
atténuation de la couleur rose par la lumiére ambiante.

. Retirer délicatement I'excés d'adhésif autour de la base du bracket sans bouger celui-ci. La
couleur rose favorise un retrait rapide. Figure 7.

. Maintenir la lampe de polymérisation & 2-3 mm au-dessus des cotés interproximaux pour les
brackets métalliques et perpendiculairement pour les brackets en céramique.

Une astuce technique pour accélérer la polymérisation des brackets métalliques consiste a

positionner le guide de la lampe entre les cotés interproximaux des deux brackets. Figure 8.

Toutefois, pour que la polymérisation soit totale, le bracket doit étre polymérisé des deux cotés.

Précautions d’emploi : veuillez suivre les instructions du fabricant pour la manipulation, I'utilisation

adéquate et les recommandations liées a la protection des yeux lors de I'utilisation d’une lampe &

photopolymériser.

Se reporter au tableau afin d’établir les conditions de polymérisation pour une force de collage

optimale. Si votre lampe & photopolymériser ne figure pas dans ce tableau, consulter les conditions

de polymérisation dans les instructions du fabricant de votre lampe.
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Appareil
avec adhésif
Transbond™ PLUS

Lampe a photopolymériser
Ortholux™ LED
(App. 1000 mW/cm?) (LED)

Lampe a photopolymériser
Ortholux™ Luminous
(App. 1600 mW/cm?) v(LED)

5. Archwires can be placed immediately after bonding of last bracket.

G. Disinfection Information

Please refer to literature 011-650, “Reprocessing Instructions For Reusable Non-Sterile Devices”

for cleaning and disinfection of 712-032, Adhesive Dispensing Gun.

H Storage and Use

. Do not expose materials to elevated temperatures or intense light. Bring to room temperature
prior to use.

. Do not store material in proximity to eugenol-containing products as this may inhibit the
proper adhesive curing.

. This system is designed to be used at room temperature (68-77°F, 20-25°C).
Storage between 35-80°F, 2-27°C

. Shelf-life at room temperature is per the expiration date on the kit box. Rotate inventory to
optimize shelf life.

. Light Sensitive. Do not expose uncured Transbond PLUS Color Change Adhesive to ambient
light for extended periods of time. When not in use, store syringes with caps at room
temperature.
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FRANCAIS Mode ploi
A. Préparation des dents E. Application de I'adhésif a partir de
seringues

B. Mordangage a I'acide F. Mise en place et polymérisation

C. Application de I'apprét G. Informations de désinfection

D. Application de I'adhésif a partir de capsules H. Stockage et utilisation

Mode d’emploi : I'utilisation de ce produit est indiquée dans I'application d’appareils
orthodontiques et le collage de traitement orthodontique.

Remarque : 'emploi de I'adhésif Transbond™ PLUS Color Change n’est pas indiqué avec
d'autres applications orthodontiques sur lesquelles I'adhésif polymérisé est exposé mais non
couvert par un appareillage.

Avertissement : ce produit contient des monomeres acryliques. Les monoméres acryliques sont
connus pour produire des réactions cutanées allergiques chez certaines personnes sensibles. lls
risquent de provoquer une irritation des yeux et de la peau.

Color Change
Brackets 5 secondes coté mésiale + 3 secondes coté mésiale +
) 5 secondes cété distale 3 secondes coté distale
Brackets en 5 secondes 3 secondes

a travers le bracket

a travers le bracket

q
Tubes a coller a
usage buccal

10 secondes coté mésiale +
10 secondes coté occlusale

6 secondes coté mésiale +
6 secondes coté occlusale

5. Les fils darc peuvent étre mis en place immédiatement aprés collage du dernier bracket.

G. Informations de désinfection

Veuillez vous reporter & la notice 011-650, « Instructions concernant le retraitement de dispositifs

réutilisables non-stériles » pour le nettoyage et la désinfection du pistolet distributeur d’adhésif

712-032.

H. Stockage et utilisation

1. Ne pas exposer les matériaux a des températures élevées ni a une lumiere intense. Ramener a
température ambiante avant utilisation.

2. Ne pas stocker le matériel a proximité de produits contenant de I'eugénol car cela peut altérer
I'efficacité de la polymérisation.

3. Ce systéeme a été congu pour étre utilisé & température ambiante (entre 20-25 °C, 68-77 °F).
Conserver entre 2-27 °C, 35-80 °F

4. Ladurée de conservation a température ambiante se termine gréce a la date de péremption figurant
sur 'emballage du kit. Il est recc é d'utiliser les produits les plus anciens en premier.

5. Photosensible. Ne pas exposer 'adhésif Transbond PLUS Color Change non polymérisé a la
lumiére ambiante pendant des périodes prolongées. Lorsqu’elles ne sont pas utilisées, conserver
les seringues bouchées a température ambiantee.

DEUTSCH Gebrauchsanweisung

A. Vorbereitung der Zahne E. Applikation des Adhésivs aus Spritzen

B. Anéatzen der Zahne F. Aufbringen und Lichthértung

C. Primen der Zdhne G. Angaben zur Desinfektion

D. Applikation des Adhésivs aus Kapseln H. Lagerung und Gebrauch

Indikationen: Dieses Produkt ist zur Anwendung bei kieferorthopédischen Geréten und Bonding bei
kieferorthopédischer Behandlung bestimmt.

Hinweis: Der farbverandernde Adhasivkleber Transbond™ PLUS darf nicht mit anderen
kieferorthopédischen Anwendungen, wo das gehértete Adhésiv ausgesetzt und nicht von den
Anwendungen abgedeckt wird, verwendet werden.
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Warnung: Dieses Produkt enthalt Acrylatmonomere. Acrylatmonomere kdnnen bei empfindlicheren
Menschen allergische Hautreaktionen hervorrufen. Sie kénnen Augen- und Hautreizungen verursachen.
Vorsicht: Kontakt mit Haut und Augen vermeiden. Bei der Arbeit mit diesem Material
Schutzhandschuhe tragen.
Erste Hilfe:
Augenkontakt: Sofort mit reichlich Wasser ausspiilen. Bei anhaltender Reizung einen Arzt
konsultieren.
Hautkontakt: Betroffenen Bereich mit Wasser und Seife waschen. Bei anhaltender Reizung einen
Arzt konsultieren.
VorsichtsmaBnahme: Porzellankronen oder Frontflachen: Vorsicht beim Kleben von
Porzellankronen oder -frontflachen, da Kronen beim Abnehmen splittern, delaminieren oder brechen
konnen. Keine Porzellankronen kleben, die diinne Frontflachen aufweisen oder schadhaft erscheinen.
Die Porzellankrone erst mit einem Porzellan-Primer, wie z. B. 3M™ ESPE™ RelyX™, vorbereiten. Die
mit dem Porzellan-Primer gelieferten Anweisungen befolgen.
Wichtig: Nach jeder Anwendung die Spritze oder Kapsel sofort wieder mit dem Deckel verschlieBen.
Wenn die Spritze oder Kapsel unverschlossen dem Licht ausgesetzt wird, fihrt Lichteinfluss zu einem
Verblassen der Farbe und Aushéarten des Adhésivs.
Hinweis: Transbond PLUS farbveréndernder Adhésivkleber ist ein einzigartiger Kleber, der
beim Auspressen aus der Spritze oder Kapsel rosa gefarbt ist. Die rosa Farbe unterstiitzt die
Positionierung und/oder die Entfernung des Klebstoffes. Unter Lichteinfluss beginnt die Farbe
des Klebstoffes zu verblassen und nach Lichthértung bleicht die Farbe vollsténdig aus. Daher
diirfen die Brackets erst beschichtet werden, wenn der Patient zum Kleben vorbereitet ist.
Wenn die Brackets mit dem Adhasiv beschichtet werden, bevor der Zahn vorbereitet wurde,

Nota: L'adesivo metacromatico Transbond™ PLUS non € indicato per I'uso con altre applicazioni
ortodontiche dove I'adesivo polimerizzato & esposto e non coperto da attacchi.

Avvertenza: Questo prodotto contiene monomeri di acrilato. | monomeri di acrilato possono provocare

re?zioni allergiche cutanee in alcuni soggetti sensibili. Possono causare irritazione degli occhi e della
cute.
Precauzioni: Evitare il contatto con gli occhi e con la cute. Durante la manipolazione di questo
prodotto, indossare guanti protettivi.
Misure di pronto soccorso:
Contatto con gli occhi: Risciacquare immediatamente con abbondante acqua. Consultare un
medico se l'irritazione persiste.
Contatto cutaneo: Lavare I'area interessata con acqua e sapone. Consultare un medico se
I'irritazione persiste.
Precauzioni: Corone o faccette di porcellana: € necessario essere molto prudenti nell'esecuzione
del bonding su corone o faccette di porcellana perché il debonding puo causare lo sfaldamento, la

scollatura o la frattura della corona. Non eseguire il bonding su corone di porcellana con faccette sottili
0 che sembrano compromesse. Preparare la corona di porcellana per il bonding usando un primer per

porcellana quale il primer per ceramica 3™ ESPE™ RelyX™. Sequire le istruzioni allegate al primer
per porcellana.

Importante: Dopo ogni utilizzo, riposizionare immediatamente il cappuccio della siringa o della
capsula. In caso di mancato riposizionamento del cappuccio, I'esposizione alla luce induce la
decolorazione e la polimerizzazione dell'adesivo.

Nota: L'adesivo metacr Transbond PLUS iene un esclusivo adesivo metacr
che appare rosa dopo I'estrusione dalla siringa o dalla capsula. Il colore rosa aiuta nel

beginnt die Farbe zu verblassen und der Kleber hértet méglicherweise aus. Bitte beacht

dass ein Ausbleichen der Farbe kein Anzeichen der Aushartung ist.

Hinweis: Indirektes Bonding mit dem Transbond PLUS Farbveréndernden Adhésivkleber

* Aufgrund der hydrophilen Natur des Transbond PLUS farbveréndernden Adhasives, ist es als
hydrophobes Adhasiv zum indirekten Bonding, wie z. B. Transbond™ XT Adhasiv, nicht geeignet.
Wenn das Transbond PLUS Adhésiv gewahlt wird, werden die besten Ergebnisse beim indirekten
Bonding erreicht, wenn das Steinmodell vor der Platzierung der Transbond PLUS mit Adhasiv
beschichteten Brackets griindlich getrocknet wird. Nachdem der Ortho-Stein in den Abdruck
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Transbond™ PLUS
Color Change Adhesive in Syringes or Capsules
Adhésif Color Change en seringues ou capsules

Farbverédndemndes Adhasiv in Spritzen und Kapseln —
Adesivo metacromatico in siringhe o capsule —
Adhesivo con cambio de color en jeringas o capsulas =
Kleurveranderingsadhesief in spuiten of capsules —
Color Change Adhesive i sprutor eller spetsar —
Ruiskuihin tai kapseleihin pakattu véria vaihtava sidosaine —
ZuyKoMNTIKO TTou AMGZel Xpapa oe ZUpiyyeg 1 Kapouheg —_—
Adesivo com alterac@o de cor em seringas ou capsulas
Farveeendringsadhaesiv i sprojter eller kapsler
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gegossen wurde, sollte das Steinmodell iiber Nacht bei Umgebungstemperatur oder in einem Ofen
bei 43 °C (110 °F) getrocknet werden.

+ Nachdem die Ablage zum indirekten Bonding vom Steinmodell entfernt, abgespiilt und getrocknet
wurde, wird mdglicherweise eine wolkige weiBe Schicht an der Basis des Harzes beobachtet.
Diese weiBe Farbe wird durch eine sehr diinne oberflachliche Schicht von Transbond PLUS
Adhasivharz verursacht. Nachfolgende Mikrostrukturierung oder Reinigung (z. B. mit einer
Zahnbirste) der Harzbasis entfernt die Schicht und stellt eine ausreichende Stérke des Bondings
sicher. Die weiBliche Schicht erscheint nur bei indirektem Bonding.

+ Es wird dringend empfohlen, eine sekundare Aushértung der Harzbasis auszufiihren, indem die
Ablage einer direkten Lichtquelle ausgesetzt wird, um somit eine vollstéandige Aushértung zu
erreichen.

Bitte beachten, dass das direkte Bonding von mit Transbond PLUS farbveranderndem Adhésivkleber

beschichteten Brackets durch die hydrophilen Eigenschaften des Klebstoffes nicht beeinflusst wird.

A. Zahnpraparation

. Zahne Isolierung durch Anwendung des Dry Field Systems oder einer Kombination von Reaktoren,

Dreiecken und Watterollen.

Zé&hne mit olfreiem Bimssteinpulver oder Paste reinigen. Abbildung 1. Mit Wasser abspiilen.

Sorgféltig mit trockener, élfreier Luft trocknen. Abbildung 2.

Anétzen der Zahne

Wenn Sie Transbond™ Plus Self Etching Primer verwenden, gehen Sie zur Option 3: Die

Oberfléchen, wie unten beschrieben, mit Transbond Plus Self Etching Primer primen. Ansonsten

mit der Phosphorséureatzung fortfahren.

. Unitek™ Etching Gel (REF 712-039 oder 712-044) auf die Zahnoberfldchen auftragen, und die mit
dem Atzgel gelieferten Anweisungen befolgen. Bei Anwendung weiterer Atzungssysteme, zum
ordnungsgeméBen Verfahren und den empfohlenen Atzzeiten, die Anweisungen des Herstellers
befolgen.

Mit Wasser abspiilen.
Sorgféltig mit trockener, élfreier Luft trocknen.

. Primen der Zahne

Option 1: Auftragen des Transbond™ XT Primers

Detaillierte Anweisungen zu Transbond™ XT Prlmer 5|ehe REF 011-519.

Option 2: Auff des Transhond™ MIP f findlichen Primers auf die

Oberflachen

Detaillierte Anweisungen zu Transbond™ MIP Moisture Insensitive Primer siehe REF 011-563.

Option 3: Auftragen des Transbond™ Plus Self Etching Primers

Fr detaillierte Anweisungen zu Transbond™ Plus Self Etching Primer siehe REF 011-581.

D. Applikation des Adhésivs aus Kapseln
Hinweis: Das Adhasiv erst auf die Brackets aufbringen, wenn der Patient zum Bonding
vorbereitet ist.

. Um die Kapsel in den Spender einzubringen, den Griff des Spenders so weit wie mdglich 6ffnen.

Den Kolben zum gedffneten Griff ziehen. Die Spitze der Kapsel in den Schlitz im Lauf einfiihren.

Abbildung 3.

Die Kapsel in den Lauf einsetzen und soweit wie mdglich (vom Griff weg) vorschieben.

(Abbildung 4). Den Kolben zur Kapsel vorschieben. Den Griff schlieBen, bis der Kolben die

Kapsel berihrt.

Den Deckel von der Kapsel abnehmen.

Mit leichtem und gleichméaBigem Druck eine kleine Menge der Transbond PLUS

Farbveranderungsadhasiv auf die Basis des Brackets aufbringen. (Abbildung 5). Nach Abschluss

die Kapselspitze abwischen und mit Deckel verschlieBen.

Um die benutzte Kapsel zu entfernen, den Spendergriff so weit wie mdglich 6ffnen. Den Kolben

von der Kapsel zuriickziehen. Die Kapsel zum Kolben schieben. (Abbildung 6). Spender umdrehen

und die Kapsel mit der Hand auffangen.

Applikation des Adhasivs aus Spritzen

Hinweis: Das Adhasiv erst auf die Brackets aufbringen, wenn der Patient zum Bonding

vorbereitet ist.

. Mit der Spritze eine kleine Menge Transbond PLUS Farbverénderungsadhasiv auf die Basis des
Brackets aufbringen. Sparsam verwenden. Nach Abschluss die Spitze der Spritze abwischen
und mit dem Deckel verschlieBen.

. Aufbringen und Lichthértung

Sofort nach Aufbringen des Adhésivs das Bracket sanft auf der Zahnoberflache platzieren.

Das Bracket an die endgiiltige Position anpassen und fest andriicken.

Hinweis: Wenn die endgiiltige Positionierung verzégert wird, decken Sie den Mund des Patienten

mit einer dunkelfarbenen Maske oder &hnlichen Artikel ab, um vorzeitige Hartung und Ausbleichen

der Farbe bei Umweltlicht zu vermeiden.

Entfernen Sie sanft Giberschiissiges Material um die Basis des Geréts, ohne das Bracket zu storen.

Die rosa Farbe unterstiitzt die Entfernung des Adhasiven. Abbildung 7.

Halten Sie den Lichtleiter in einer Entfernung von 2-3 mm bei Metallbrackets oberhalb des

interproximalen Kontaktes und bei Keramikbrackets senkrecht zum Zahn.

Ein Tipp fiir schnelleres Ausharten bei Metallbrackets: Richten Sie den Lichtleiter interproximal

zwischen zwei Brackets. Abbildung 8.

Allerdings, wenn das Bracket vollkommen aushértet werden soll, miissen beide Bracketseiten

beleuchtet werden.

VorsichtsmaBnahme: Bei Anwendung der Lichtleiter, befolgen Sie die Anweisungen des Herstellers,

beziiglich der Handhabung, der ordnungsgemaBen Anwendung und der Hinweise zum Augenschutz.

Bitte Tabelle beachten, um die Bedingungen fiir die Aushartung zu bestimmen, damit eine optimale

Stérke des Bonding erreicht wird. Falls Ihre Lichtleiter nicht auf dieser Liste gefunden werden sollte,

verweisen wir auf die Aushartungsbedingungen, die in der Herstelleranweisungen lhrer Lichtleiter
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enthalten sind.

Ortholux™
Luminése Lichtleiter
(App. 1600 mW/cm’) (LED)

Anwendung mit Ortholux™ LED Lichtleiter
Transbond™ PLUS (App. 1000 mW/cm?)
Farbveranderungs-adhésiv (LED)

elonellar dei residui di adeswo La decolorazione dell’'adesivo

inizia con I’ alla luce ambientale e si ta dopo la fotopoli Di
conseguenza, occorre procedere al posizionamento sugll attacchi solo quando il paziente
¢ alla poltrona e pronto per il bonding. Se I'adesivo viene posizionato sugli attacchi prima
della preparazione del dente, potrebbero verificarsi la decolorazione e la polimerizzazione
dell'adesivo. La decolorazione non & un indice di polimerizzazione.
Nota Bonding indiretto con adesivo metacromatico Transbond PLUS

A causa della sua natura idrofilica, I'adesivo metacromatico Transbond PLUS non ¢ efficace per

il bonding indiretto come un adesivo idrofobico, ad es. ladesivo Transbond™ XT. Tuttavia, se si

sceglie di utilizzare I'adesivo Transbond PLUS per il bonding indiretto, si otterranno risultati ottimali

se il modello in gesso & completamente asciugato prima di collocare gli attacchi con rivestimento
adesivo Transbond PLUS. Dopo aver versato il gesso ortodontico nellimpronta, essiccare il
modello in gesso per una notte in forno a 43 °C o in condizioni ambientali.

* Dopo aver rimosso la mascherina per il bonding indiretto dal modello in gesso, risciacquato e
asciugato, € possibile osservare uno strato biancastro sulla base individuale in resina. Questo

colore bianco ¢ causato da uno strato superficiale molto sottile di resina adesiva Transbond PLUS.
La successiva micromordenzatura o pulizia (ad es. utilizzando uno spazzolino) della base in resina
rimuovera questo strato e dovrebbe fornire un'adeguata forza di adesione. Questo strato biancastro

si sviluppa solo durante il bonding indiretto.
* Per completare la polimerizzazione, si raccomanda una polimerizzazione secondaria delle basi in
resina mediante esposizione diretta della mascherina di trasferimento a una sorgente luminosa.
Il bonding diretto degli attacchi rivestiti con I'adesivo metacromatico Transbond PLUS non &
influenzato dalle proprieta idrofiliche dell'adesivo.
. Preparazione del dente
Isolare i denti utilizzando il sistema Dry Field o una combinazione di divaricatori, driangle e rulli
salivari.
Eseguire la pulizia dei denti con una pasta o una pomice senza oli. Figura 1. Risciacquare con acqua.
Asciugare completamente con un getto d'aria priva di olio e umidita. Figura 2.
Mordenzatura con acido
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superfici con primer automordenzante Transbond Plus, procedura seguente. Altrimenti, continuare
con la mordenzatura con acido fosforico.

n

le istruzioni fornite con il sistema di erogazione del gel mordenzante. Qualora si usasse un altro
mordenzante in gel, consultare le istruzioni del produttore sulla tecnica e i tempi di mordenzatura
raccomandati.
Risciacquare con acqua.
Asciugare completamente con un getto daria priva di olio e umidita.
C. Priming dei denti
Opzione 1: Priming delle superfici con primer Transbond™ XT
Per le istruzioni dettagliate sul primer Transbond™ XT, fare riferimento a REF 011-519.
Opzione 2: Priming delle superfici con primer i ibile all'umidita Transbond™ MIP
Per istruzioni dettagliate sul primer insensibile all'umidita Transbond™ MIP, fare riferimento a
REF 011-563.
Opzione 3: Priming delle superfici con primer automordenzante Transbond™ Plus
Per istruzioni dettagliate sul primer automordenzante Transbond™ Plus, fare riferimento a REF 011-581.
D. Applicazione dell’adesivo in capsule
Nota: Non applicare I'adesivo sugli attacchi sino a quando il paziente non € pronto per il bonding.
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1. Perinserire la capsula, aprire completamente impugnatura dell'erogatore. Tirare lo stantuffo verso

limpugnatura aperta e porre l'estremita della capsula nell'alloggiamento cilindrico. Figura 3.
Sistemare la capsula nell'alloggiamento spingendola il pit possibile in avanti, in direzione opposta
allimpugnatura (Figura 4). Spingere lo stantuffo verso la capsula. Chiudere I'mpugnatura fino a
porre in contatto lo stantuffo con la capsula.

Togliere il cappuccio dalla capsula.

Applicare una piccola quantita di adesivo metacromatico Transbond PLUS sulla base dell'attacco

n
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esercitando una pressione lenta e costante (Figura 5). Terminata I'operazione, pulire I'estremita

della capsula e richiuderla con il cappuccio.
Per rimuovere la capsula usata dall'erogatore, divaricare il piu possibile 'impugnatura. Tirare lo
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stantuffo in direzione opposta alla capsula. Spingere la capsula verso lo stantuffo (Figura 6). Quindi

capovolgere I'erogatore per far fuoriuscire la capsula.

Applicazione dell’adesivo in siringhe

Nota: Non applicare I'adesivo sugli attacchi sino a quando il paziente non € pronto per il bonding.
. Con la siringa, applicare una piccola quantita di adesivo metacromatico Transbond PLUS sulla

base dell'attacco. Usare in piccola quantita. Terminata I'operazione, pulire 'estremita della siringa e

richiuderla con il cappuccio.

F. Posizi e polimerizzazi
. Subito dopo I'applicazione dell'adesivo, posizionare I'attacco con una leggera pressione sulla

superficie dentale.
. Perfezionare la posizione dellattacco fino a ottenere quella desiderata, quindi premere con decisione.
Nota: Se il posizionamento finale viene ritardato, coprire la bocca del paziente con una mascherina
di colore scuro o con un altro dispositivo atto a prevenire la polimerizzazione e la decolorazione
premature dovute allesposizione alla luce ambientale.
Rimuovere delicatamente 'adesivo in eccesso intorno alla base dell’apparecchio senza spostare
I'attacco. Il colore rosa agevola una rimozione rapida. Figura 7.
Tenere la lampada fotopolimerizzatrice nella stessa posizione a una distanza di 2-3 mm dal contatto
interprossimale negli attacchi in metallo e perpendicolare alla superficie negli attacchi in ceramica.

o
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Un suggerimento tecnico per velocizzare la fotopolimerizzazione di attacchi in metallo & di posizionare

il puntale della lampada in posizione interprossimale a due attacchi. Figura 8.

Tuttavia, per ottenere la completa polimerizzazione dell'attacco, entrambi i lati dell'attacco devono
essere esposti alla luce.

Precauzioni: Seguire le indicazioni del produttore per la manipolazione, I'uso appropriato e le
raccomandazioni per la protezione degli occhi quando si utilizza una lampada fotopolimerizzatrice.
Consultare il grafico per stabilire le condizioni di polimerizzazione necessarie per ottenere una forza
adesiva ottimale. Qualora la lampada in uso non fosse contemplata, fare riferimento alle istruzioni del

produttore per le condizioni di fotopolimerizzazione.

Se si utilizza il primer automordenzante Transbond™ Plus, procedere con I'opzione 3: Priming delle

Applicare il gel mordenzante Unitek™ (REF 712-039 o 712-044) sulla superficie dei denti sequendo

Advertencia: Este producto contiene monémeros de acrilato.Se conoce que los mondmeros de
acrilato pueden producir reacciones alérgicas cutaneas en ciertas personas sensibles. Pueden
causar irritacion en los ojos y la piel.
Precauciones: Evite el contacto con los ojos y la piel. Utilice guantes para manipular este

material.
Primeros auxilios.

Contacto con los ojos: Lavelos inmediatamente con abundante agua. Acuda al médico si la

irritacion persiste.

Contacto con la piel: Lave el area afectada con agua y jabén. Acuda al médico si la

irritacion persiste.

Precaucion: Carillas o coronas de porcelana: Se debe tener cuidado cuando se cementa

a carillas o coronas de porcelana ya que al descementar el bracket, se puede producir el
astillamiento, la deslaminacion o la rotura de la corona. No cemente a coronas de porcelana
que tengan carillas delgadas o que parezcan dafiadas. Prepare la corona de porcelana que se
vaya a adherir usando un imprimador de porcelana, como el imprimador de ceramica RelyX™ de
3M™ ESPE™. Siga las instrucciones que se incluyen con el imprimador de porcelana.
Importante: Vuelva a colocar la tapa de la capsula o la jeringa inmediatamente después

de cada uso. La exposicion a la luz hard que el color se difumine y el adhesivo empiece a
polimerizarse si la jeringa o la cépsula no tapadas se exponen a la luz.

Nota: El adhesivo con cambio de color Transbond PLUS incorpora un exclusivo
adhesivo con cambio de color que es rosa al salir de la jeringuilla o la capsula. El color
rosa puede ayudar a colocar o limpiar el exceso de adhesivo. El color del adhesivo
empieza a difuminarse con la luz ambiental y desaparece completamente después de

la fotopolimerizacion. Por lo tanto, el adhesivo debe colocarse en el bracket cuando

el paciente esté listo en el

io para el pr

de pegado. Si se coloca

el adhesivo en los brackets antes de la preparacmn del diente, es posible que el color

empiece a difuminarse y el adhesivo a polimerizarse. Tenga en cuenta que la difuminacion

del color no es un indicativo de polimerizacién.

Nota: Adhesién indirecta utilizando el adhesivo con cambio de color Transbond PLUS

¢ Debido a la naturaleza hidrdfila del adhesivo con cambio de color Transbond PLUS, no
resulta tan eficaz para la adhesion indirecta como los adhesivos hidréfobos tales como
el adhesivo Transbond™ XT. Sin embargo, si elige el adhesivo Transbond PLUS para la
adhesion indirecta, logrard mejores resultados cuando el modelo de escayola se seque por
completo antes de colocar los brackets recubiertos con adhesivo Transbond PLUS. Después
de verter la escayola en la impresién, el modelo debe secarse toda la noche en un homno a
43 °C (110 °F) o bajo condiciones ambientales.

* Después de retirar la cubeta de adhesion indirecta del modelo de escayola y de lavarlo
y secarlo, es posible que observe una capa blanca grisacea en la base de resina. Este
color blanco se debe a una capa superficial muy fina de resina adhesiva Transbond PLUS.
Un micrograbado o limpieza posterior (por ejemplo, con un cepillo de dientes) de la base
de resina eliminara esta capa. Asimismo, deberia proporcionar una fuerza de adhesion
adecuada. La capa blanquecina solo aparece durante la adhesion indirecta.

¢ Es altamente recomendable realizar una segunda polimerizacion de las bases de resina
mediante exposicion directa de la cubeta a una fuente de luz para lograr una polimerizacion

completa.

Tenga en cuenta que el cementado directo de los brackets con el adhesivo con cambio de color
Transbond PLUS no se ve afectado por las propiedades hidréfilas del adhesivo.
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Preparacion del diente o
Aisle el diente con el sistema de campo seco o con una combinacion de retractores,

triangulos absorbentes y rollos de algodén.

. Grabado dcido
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. Prepare el diente con pasta o con piedra pémez no oleosa. Figura 1. Lave con agua.
. Seque completamente con aire utilizando una fuente de aire sin aceite 0 humedad. Figura 2.

. Si estd utilizando el imprimador autograbante Transbond™ Plus, proceda con la opcién

3: A continuacién se indican los pasos para imprimar las superficies con el imprimador
autograbante Transbond Plus. De lo contrario, continte con el grabado con &cido fosférico.

o

. Aplique el gel grabador Unitek™ (REF. 712-039 ¢ 712-044) a las superficies de los dientes

siguiendo las instrucciones incluidas en el sistema de dispensado del gel grabador. Si se
utilizan otros sistemas de grabado con gel, consulte la técnica adecuada y los tiempos de

grabado recomendados en las instrucciones del fabricante.

. Enjuague con agua.

~ow

. Seque completamente con aire utilizando una fuente de aire sin aceite 0 humedad.
C. Imprimado del diente

Opcion 1: Imprimado de superficies con el imprimador Transbond™ XT
Para obtener instrucciones detalladas sobre el imprimador Transbond™ XT, consulte la

REF. 011-519

Opcion 2: Imprimado de superficies con el imprimador no sensible a la humedad

Transbond™ MIP

Para obtener instrucciones detalladas sobre el imprimador no sensible a la humedad
Transbond™ MIP, consulte la REF. 011-563
Opcion 3: Imprimado de superficies con el imprimador de autograbado Transbond™ Plus
Para obtener instrucciones detalladas sobre el imprimador autograbante Transbond™ Plus,

consulte la REF. 011-581
D. Aplicacion del adh

Nota: No aplique adheswo en los brackets hasta que el paciente esté listo para el
procedimiento de adhesion.

. Para introducir la capsula en el dispensador, abra el asa del dispensador lo més que pueda.

Empuje el émbolo hacia el asa abierta. Coloque la punta de la capsula en la ranura de la punta

del cilindro. Figura 3.

o

. Para colocar la capsula en el cilindro, emptijela hacia delante (hacia el lado contrario del asa)

lo més que pueda. (Figura 4).Empuje el émbolo hacia el lado de la capsula. Cierre el agarre
del asa hasta que el émbolo entre en contacto con la cépsula.
Retire la tapa de la capsula.

©

. Dispense una pequefia cantidad de pasta adhesiva con cambio de color Transbond PLUS en

la base del bracket con una presién constante y baja. (Figura 5). Cuando haya terminado,

limpie la punta de la capsula y vuelva a colocar la tapa.
. Para introducir la capsula utilizada, abra el asa del dispensador lo més que pueda. Tire del
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émbolo hacia el lado contrario de la cpsula. Empuje la capsula hacia el lado del émbolo.
(Figura 6). Gire el dispensador hacia abajo para que la capsula caiga en su mano.

m

. Aplicacion del adhesivo en jeringas

Nota: No aplique adhesivo en los brackets hasta que el paciente esté listo para el
procedimiento de adhesion.

. Aplique con la jeringa una pequefia cantidad de pasta adhesiva con cambio de color

Transbond PLUS en la base del bracket. Use con moderacién. Cuando haya terminado,

limpie la punta de la capsula y vuelva a colocar la tapa.
. Posicionamiento y polimerizacion
Inmediatamente después de aplicar el adhesivo, coloque el bracket suavemente en la
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superficie del diente.

o

. Ajuste el bracket en su posicién final y presione firmemente para asentar el bracket.

Nota: En el caso en que la colocacion final fuera a demorarse, cubra la boca del paciente
con una mascarilla u otro articulo de color oscuro para evitar la polimerizacion prematura del
adhesivo y la difuminacion del color rosa por la luz ambiental.
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Retire suavemente el exceso de adhesivo alrededor de la base del aparato sin remover el
bracket. El color rosa ayuda para su eliminacién. Figura 7.
. Mantenga fija la luz polimerizadora a una distancia de 2 a 3 mm sobre el contacto

interproximal en el caso de aparatos metdlicos, y de forma perpendicular a la superficie en el
caso de los aparatos de cerdmica.

Attachi preparati con
I'adesivo metacromatico
Transbond™ PLUS

Lampada fotopolimerizzatrice
Ortholux™ LED
(App. 1000 mW/cm®) (LED)

Lampada
fotopolimerizzatrice
Ortholux™ Luminous
(App. 1600 mW/cm?) (LED)

3 Sekunden mesial +
3 Sekunden distal

5 Sekunden mesial +

Metallbrackets 5 Sekunden distal

Attacchi in metallo

5 secondi mesiale +
5 secondi distale

3 secondi mesiale +
3 secondi distale

5 Sekunden
durch das Bracket

3 Sekunden

Keramikbrackets durch das Bracket

Attacchi in ceramica

5 secondi attraverso I'attacco

3 secondi attraverso I'attacco

Un consejo para una fotopolimerizacion mas répida de los brackets de metal es colocar la guia
de la lampara de polimerizacién en posicién interproximal a los dos brackets. Figura 8.

Sin embargo, para que el bracket se polimerice completamente, se deben iluminar ambos lados.
Precaucion: Siga las instrucciones del fabricante en relacion con la manipulacion, el uso
adecuado y las recomendaciones para la proteccion de los ojos cuando se usa una luz
polimerizadora.

Consulte la tabla para determinar las condiciones de polimerizacién para lograr una resistencia
6ptima de adhesion. Si su luz polimerizadora no aparece en esta tabla, consulte las condiciones
de polimerizacion en las instrucciones del fabricante de esa luz.

Tubi buccali

10 Sekunden mesial + 6 Sekunden mesial +
10 Sekunden okklusal 6 Sekunden okklusal

5. Zahnbogendrahte konnen unmittelbar nach dem Bonding des letzten Brackets eingesetzt werden.

Klebetubes

G. Angaben zur Desinfektion

Siehe Dokument 011-650 ,Reprocessing Instructions For Reusable Non-Sterile Devices”

(Anweisungen zur Aufbereitung von wiederverwendbaren, nicht sterilen Geréten) zur Reinigung und

Desinfektion von 712-032, Adhasiv-Spendepistole .

H. Lagerung und Gebrauch

. Setzen Sie das Produkt keinen erhdhten Temperaturen oder intensivem Licht aus. Verwenden Sie
den Klebstoff bei Raumtemperatur.

. Lagern Sie das Material nicht in der Nahe von eugenolhaltigen Produkten, da sie die richtige
Aushértung des Adhésivs beeintrachtigen knnen.

. Dieses Adhasivsystem wurde fir die Verwendung bei Raumtemperatur (20-25 °C [68-77 °F])
entwickelt.
Lagerung bei 2-27 °C (35-80 °F)

. Bei Raumtemperatur ist das Produkt bis zum auf der Verpackung aufgebrachten Verfallsdatum
haltbar. Benutzen Sie &lteres Material zuerst.

. Lichtempfindlich. Setzen Sie nicht-ausgehértetes Transbond PLUS farbverdnderndes Adhésiv nicht
fiir langere Zeit dem Tageslicht aus. Die Spritzen mit Deckel verschlossen bei Raumtemperatur
aufbewahren, wenn sie nicht benutzt werden.

ITALIANO Istruzioni per 'uso

A. Preparazione del dente E. Applicazione dell'adesivo in siringhe

B. Mordenzatura con acido F. Posizi e polimerizzazi

C. Priming dei denti G. Informazioni per la disinfezione

D. Applicazione dell’adesivo in capsule H. Uso e conservazione

Indicazioni per I'uso: Questo prodotto & indicato nel trattamento ortodontico per I'applicazione e il
bonding degli apparecchi.
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10 secondi mesiale + 6 secondi mesiale +

sottoponibili a bonding 10 secondi occlusale 6 secondi occlusale
5. Gli archi possono essere posizionati immediatamente dopo il bonding dell'ultimo attacco.

G. Informazioni per la disinfezione

Fare riferimento alla letteratura 011-650, “Istruzioni per la rigenerazione dei dispositivi non sterili

riutilizzabili” per la pulizia e la disinfezione di 712-032, Pistola erogatrice di adesivo.

H. Uso e conservazione

. Non esporre il materiale a temperature elevate o a luce intensa. Portare a temperatura ambiente
prima dell'uso.

. Non conservare vicino a prodotti contenenti eugenolo che potrebbero compromettere la corretta
polimerizzazione dell'adesivo.

. Questo sistema & studiato per essere usato a temperatura ambiente (20-25 °C).
Conservazione a temperature tra 2 e 27 °C

. La durata del prodotto a temperatura ambiente € indicata dalla data di scadenza riportata sulla
confezione. La rotazione delle scorte consente di ottimizzare la durata del prodotto.

. Fotosensibile. Non esporre 'adesivo metacromatico Transbond PLUS non polimerizzato alla
luce ambientale per periodi di tempo prolungati. Durante 'uso, conservare le siringhe tappate a
temperatura ambiente.

o s W o =

ESPANOL Instrucciones de uso

A. Preparacion del diente E. Aplicacion del adhesivo en jeringas

B. Grabado &cido F. Posicionamiento y polimerizacién

C. Imprimado del diente G. Informacién sobre desinfeccién

D. Aplicacién del adhesivo en caf H. Al i y uso

Indicaciones de uso: Este producto estd indicado para su uso en la aplicacion y la adhesién de
aparatos ortoddnticos en tratamientos ortodonticos.

Nota: El adhesivo con cambio de color Transbond™ PLUS no esté indicado para su uso con otras
aplicaciones ortodédnticas cuando el adhesivo polimerizado se encuentra expuesto y no esta cubierto
por aparatos.

Aparato con
adhesivo con cambio
de color

bond™ PLUS

Lampara de polimerizacion
Ortholux™ LED
(Aprommadamente 1000
mW/cm?) (LED)

Lampara de polimerizacion
Ortholux™ Luminous
(Aprox|madamente 1600
mW/cm’) (LED)

Brackets metalicos

5 segundos mesial +
5 segundos distal

3 segundos mesial +
3 segundos distal

Brackets ceramicos

5 segundos
a través del bracket

3 segundos
a través del bracket

Tubos bucales
adhesivos

10 segundos mesial +
10 segundos oclusal

6 segundos mesial +
6 segundos oclusal

5. Los arcos de alambre se pueden colocar inmediatamente después de cementar el ultimo

bracket.

G. Informacién sobre desinfeccién
Para limpiar y desinfectar la pistola dispensadora de adhesivo 712-032, consulte por favor
el folleto 011-650, “Instrucciones de reprocesamiento para dispositivos no esterilizados

reutilizables”.

H. Almacenamiento y uso
. No exponga los materiales a temperaturas elevadas o luz intensa. El material debe estar a

temperatura ambiente antes de poder utilizarlo.

)

correcta polimerizacion del adhesivo.

w

. No guarde el material cerca de productos que contengan eugenol ya que esto podria inhibir la

. Este sistema esta disefiado para usarse a temperatura ambiente (20 °C-25 °C, 68 °F-77 °F).

Almacene a una temperatura de entre 2 °C y 27 °C (35 °F y 80 °F)

~

caja del kit. Rote el inventario para optimar la duracion.

o

. La vida de almacenamiento a temperatura ambiente es la fecha de caducidad impresa en la

. Fotosensible. No exponga el adhesivo con cambio de color Transbond PLUS sin polimerizar

a la luz ambiente por periodos prolongados. Cuando no utilice el producto, almacene las
jeringas tapadas a temperatura ambiente.



NEDERLANDS Gebruiksaanwijzing

A. Voorbereiding van de tanden E. Adhesief toepassing uit spuiten
B. Zuuretsen F. Plaatsing en uitharding
C. Primen van gebitselementen G. Informatie over desinfectie
D. Adhesief toepassing uit cay H. Opslag en gebruik
Indicaties voor gebruik: dit product is geindiceerd voor gebruik met orthodontische applicaties
en hechting bij orthodontische behandeling.

NB: Transbond™ PLUS-kleurveranderingsadhesief is niet geindiceerd voor gebruik met andere
orthodontische toepassingen waarbij het uitgeharde adhesief is blootgesteld en niet wordt
bedekt door hulpmiddelen.

Waarschuwing: dit product bevat acrylaatmonomeren. Van acrylaatmonomeren is bekend dat
ze bij bepaalde personen allergische huidreacties kunnen veroorzaken. Kan oog- en huidirritatie

veroorzaken.

Voorzorgsmaatregelen: vermijd aanraking met ogen en huid. Draag handschoenen tijdens het
hanteren van dit materiaal.

Eerste hulp:

Aanraking met de ogen: spoel onmiddellijk met overvloedig water uit. Raadpleeg een arts
indien de irritatie aanhoudt.

Aanraking met de huid: sas het getroffen gebied met water en zeep. Raadpleeg een arts
indien de irritatie aanhoudt.

Voorzorgsmaatregel: porseleinen kronen of facings: voorzichtigheid is geboden wanneer op

porseleinen kronen of facings gehecht moet worden, aangezien het debonderen van de bracket

tot gevolg kan hebben dat er stukjes afbreken of delaminatie of breuk van de kroon optreedt.

Niet hechten op porseleinen kronen die dunne facings hebben of die er niet goed uitzien.

Bereid de porseleinen kroon die gehecht moet worden voor door een porseleinprimer,
zoals 3M™ ESPE™ RelyX™-keramiekprimer, te gebruiken. Volg de aanwijzingen die bij de
porseleinprimer zijn geleverd.

Belangrijk: plaats de dop van de spuit of capsule onmiddellijk na elk gebruik weer op de spuit of
de capsule. Als de spuit of capsule zonder dop aan licht wordt blootgesteld, vervaagt de kleur en
begint het adhesief uit te harden.

Opmerking: Transbond PLUS-kleurveranderingsadhesief bevat een uniek
kleurveranderend adhesief dat roze uit de spuit of de capsule komt. De roze kleur kan
helpen bij het plaatsen en/of reinigen van de randen. De kleur van het adhesief begint
onder het omgevingslicht te vervagen en verdwijnt volledig na de lichtuitharding. De
brackets moeten derhalve naast de stoel gecoat worden, wanneer de patiént klaar is voor
de hechting. Als de brackets met adhesief gecoat worden voordat het gebitselement
geprepareerd is, kan de kleur al beginnen vervagen en kan het adhesief beginnen
uitharden. Vergeet niet dat het vervagen van de kleur geen indicatie is van uitharding.
Opmerklng indirecte hechting met Transbond PLUS-kleurveranderingsadhesief
Door de hydrofiele aard van het Transbond PLUS-kleurveranderingsadhesief is het niet
even doeltreffend voor indirecte hechting als een hydrofoob adhesief, zoals Transbond™ XT
adhesief. Als u echter Transbond PLUS adhesief kiest voor indirecte hechting, dan bereikt u
het beste resultaat wanneer u het gipsmodel grondig laat drogen voordat u de met Transbond
PLUS adhesief gecoate brackets plaatst. Nadat het ortho-gips in de afdruk is gegoten,
moet het gipsmodel een nacht lang in een oven worden gedroogd bij 43°C (110°F) of onder
omgevingsomstandigheden.

Nadat de indirecte hechttray van het gipsmodel verwijderd is en het model is gespoeld en
gedroogd, kunt u een troebele, witte laag waarnemen op de harsbasis. Deze witte kleur wordt

veroorzaakt door een zeer dun oppervlaktelaagje van Transbond PLUS-hechthars. Door de
harsbasis vervolgens te micro-etsen of te reinigen (bv. met een tandenborstel), wordt deze
laag verwijderd en voldoende hechtsterkte verkregen. Deze witachtige laag treedt alleen op
bij indirecte hechting.

Het verdient sterk aanbeveling de harsbasis een tweede keer met licht uit te harden
door de tray rechtstreeks aan een lichtbron bloot te stellen, zodat een volledige uitharding
bewerkstelligd wordt.

Merk op dat rechtstreekse hechting van Transbond PLUS-kleurveranderingsadhesief niet

beinvioed wordt door de hydrofiele eigenschappen van het adhesief.

A. Voorbereiding van de tanden
1. Isoleer de elementen met het Dry Field System of een combinatie van retractors, dri-angles

en wattenrollen.

2. Polijst de tanden met een olievrije puimsteen of pasta. Afbeelding 1. Spoel na met water.

. Droog grondig met behulp van een olie- en vochtvrije luchtbron. Afbeelding 2.

. Zuuretsen

. Bij gebruik van Transbond™ Plus zelfetsende primer, gaat u verder met optie 3: de stappen
om oppervlakken te primen met Transbond Plus zelfetsende primer vindt u hieronder. Ga
anders verder met etsen met fosforzuur.

2. Breng Unitek™ etsgel (REF. 712-039 of 712-044) aan op de elementen volgens de bij het
etsgelsysteem geleverde instructies. Als u een ander geletssysteem gebruikt, dient u de
aanwijzingen van de fabrikant met betrekking tot de juiste techniek en aanbevolen etstijden te
raadplegen.

3. Spoel met water.

4. Droog grondig met behulp van een olie- en vochtvrije luchtbron.

C. Primen van gebitselementen

Optie 1: Oppervlakken primen met Transbond™ XT Primer
Voor gedetailleerde instructies over Transbond™ XT Primer, raadpleegt u REF. 011-519.
Optie 2: Oppervlakken primen met Transbond™ MIP lige primer

Zie REF. 011-563 voor de gedetailleerde gebruiksaanwijzing van Transbond™ MIP

vochtongevoelige primer.

Optie 3: Oppervlakken primen met Transbond™ Plus zelfetsende primer
Voor gedetailleerde instructies over Transbond™ Plus zelfetsende primer, dient u REF. 011-581

te raadplegen.

D. Adhesief |
NB: breng het adhewef pas op de brackets aan als de patiént gereed is voor de hechting.

. Om de capsule in de dispenser te steken, opent u het handvat van de dispenser zo wijd
mogelijk. Trek de plunjer in de richting van het geopende handvat. Plaats de tip van de
capsule in de opening van het reservoir. Afbeelding 3.

. Zet de capsule in het reservoir door de capsule zo ver mogelijk naar voren te duwen (weg
van het handvat). (Afbeelding 4). Duw de plunjer in de richting van de capsule. Sluit de
handgreep tot de plunjer contact maakt met de capsule.

Haal de dop van de capsule.

. Doseer een kleine hoeveelheid Transbond PLUS-kleurveranderingsadhesiefpasta op de
basis van de bracket; oefen hierbij langzaam constante druk uit. (Afbeelding 5). Veeg de
capsuletip na gebruik schoon en plaats de dop weer op de capsule.

. Om de gebruikte capsule te verwijderen, opent u het handvat van de dispenser zo wijd
mogelijk. Trek de plunjer weg van de capsule. Duw de capsule in de richting van de plunjer.
(Afbeelding 6). Draai de dispenser ondersteboven om de capsule in de hand te laten vallen.

. Adhesief toepassing uit spuiten
NB: Breng het adhesief pas op de brackets aan als de patiént gereed is voor de hechting.

. Breng met de spuit een kleine hoeveelheid Transbond PLUS-kleurveranderingsadhesiefpasta
aan op de basis van de bracket. Gebruik spaarzaam. Veeg de spuittip na afloop schoon en
plaats de dop weer op de spuit.

Plaatsing en uitharding
Plaats de bracket onmiddellijk nadat u het adhesief hebt aangebracht op het tandopperviak.
Verplaats de bracket tot de juiste positie en druk hem goed aan.

NB: als de uiteindelijke plaatsing uitgesteld wordt, dient u de mond van de patiént met een

donkergekleurd masker te bedekken om te voorkomen dat het adhesief voortijdig uithardt en

de roze kleur door het omgevingslicht vervaagt.

. Verwijder overtollig hechtmiddel voorzichtig rond de basis van de bracket zonder de
bracket te bewegen. De roze kleur helpt bij de verwijdering van het adhesief van de randen.
Afbeelding 7.

. Houd de lichtuithardende lamp op een afstand van 2-3 mm boven het interproximale contact
voor metalen toepassingen en loodrecht voor keramische toepassingen.

Een technische hint om metalen brackets sneller uit te harden, is de uithardingslampgeleider

interproximaal tussen de twee brackets te plaatsen. Afbeelding 8.

Om de bracket echter volledig uit te harden, moeten beide kanten van de bracket worden verlicht.
Voorzorgsmaatregel: volg de aanwijzingen van de fabrikant met betrekking tot de verwerking,
het correcte gebruik en de aanbevelingen voor oogbescherming bij het gebruik van een
uithardingslamp.

Raadpleeg de tabel voor het bepalen van de uithardingsomstandigheden voor optimale
hechtsterkte. Als uw uithardingslamp niet in deze tabel voorkomt, dient u de aanwijzingen van de

fabrikant van uw lamp te raadplegen voor de beste uithardingsomstandigheden.
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Applicatie van Ortholux™ LED- Ortholux™ Luminous-

5. Lichtgevoelig. Niet-uitgehard Transbond PLUS-kleurveranderingsadhesief dient niet gedurende
een lange periode blootgesteld te worden aan omgevingslicht. Bewaar spuiten met dop op
kamertemperatuur wanneer deze niet in gebruik zijn.

SVENSKA Bruksanvisning

A. Tandpreparering E. Applicering av adhesiv fran sprutor
B. Syraetsning F. Placering och hardning
C. Pensla tanderna med primer G. Information om desinfektion
D. Applicering av adhesiv fran spetsar H. Férvaring och anvéndning
Indikationer for anvandning: Denna produkt ar avsedd for anvéndning till ortodontisk fasten och
bonding vid ortodontisk behandling.
Obs! Transbond™ PLUS Color Change Adhesive &r inte avsedd att anvandas med andra ortodontiska
appliceringar dér den hardade adhesiven &r exponerad och inte tacks av fasten.
Varning: Denna produkt innehaller akrylatmonomerer. Akrylatmonomerer &r kanda for att orsaka
allergiska hudreaktioner hos sarskilt kansliga personer. Monomererna kan orsaka 6gon- och
hudirritationer.
Forsiktighetsatgarder: Undvik kontakt med 6gon och hud. Anvand skyddshandskar vid hantering av
detta material.
Férsta hjélpen vid:
Ogonkontakt: Skolj omedelbart med rikliga mangder vatten. Uppsok lakare om irritation kvarstar.
Hudkontakt: Tvétta utsatt omrade med tval och vatten. Uppsok lakare om irritation kvarstar.
lakttag forsiktighet: Porslinskronor och skalfasader: Forsiktighet maste iakttas vid bonding till
porslinskronor och skalfasader eftersom avbonding kan orsaka hack, delaminering och skador pa
kronan. Bonda inte till porslinskronor med tunna fasader eller som verkar vara i daligt skick. Preparera
porslinskronor som ska bondas med porslinsprimer, t.ex. 3M™ ESPE™ RelyX™ Ceramic Primer. Folj
de instruktioner som medféljer porslinsprimern.
Viktigt: Satt tillbaka sprutans eller kapselns hatta omedelbart efter anvandning. Exponering for ljus
bleker fargen och adhesiven borjar harda om en spruta eller kapsel inte férslutits ordentligt.
Obs: Transbond PLUS Color Change Adhesiv ar rosa nar det trycks ut ur sprutan eller kapseln.
Den rosa fargen kan underlatta vid positioneringen och/eller borttagande av dverskott.
Adhesivens farg borjar blekna under omgivande ljus och tonar helt bort efter ljushardning.
Darfor maste brackets appliceras nér patienten ar preparerad for bonding. Om brackets ar
applicerade med adhesiv innan tanderna preparerats kan fargen borja blekna och adhesiven
harda. Att fargen bleknar betyder inte att adhesiven har hardat.
Obs: Indirekt bondning med Transhond PLUS Color Change Adhesive
* Pagrund av Transbond PLUS Color Change Adhesives hydrofila egenskaper ar det inte lika
effektivt som Transbond™ XT Adhesive vid indirekt bonding, som har en mer hydrofobisk
egenskap. Om man daremot véljer att anvanda Transbond PLUS adhesiv for indirekt
bonding, uppnas de basta resultaten nér gipsmodellen torkas noggrant innan man placerar
brackets applicerade med Transbond PLUS adhesiv. Nér orthogipset har hallts i avtrycket,
skall gipsmodellen torkas Gver natten i en ugn med en temperatur pa 43 °C (110°F) eller i
rumstemperatur.
Efter att den indirekta bondingskeden avlagsnats fran gipsmodellen, skéljts och torkats, kan
ibland ett grumligt vitt skikt ses vid resinbasen. Denna vita férg orsakas av ett mycket tunt ytlager
av Transbond PLUS adhesivresin. Efterfoljande mikroetsning eller rengdring (t.ex. med en
tandborste) av den anpassade resinbasen kommer att avldgsna detta lager och bor ge adekvat
bindningsstyrka. Detta vitaktiga lager uppstar endast under indirekt bonding.
* Virekommenderar starkt att resinbasen hardas en gang till genom att exponera skeden med en
ljuskalla for att astadkomma komplett hardning.
Lagg mérke till att direkt bonding med Transbond PLUS Color Change Adhesive inte paverkas av
adhesivens hydrofila egenskaper.
A. Tandpreparation
1. Isolera tanderna med hjalp av kofferdamduk eller en kombination av kindhakar, kompresser och
bomullsrullar.
Férbered tanderna med en oljefri pimpsten eller pasta. Figur 1. Skdlj med vatten.
Lufttorka grundligt med olje- och fuktfri luftkalla. Figur 2.
Etsning
Fortsétt till Alternativ 3 om du anvander Transbond™ Plus Self Etching Primer: Steg for priming av
tandytorna med Transbond Plus Self Etching finns angivna nedan. Fortsétt annars med etsning
med fosforsyra.
Applicera Unitek™ Etching Gel (REF 712-039 eller 712-044) pa tandytorna. Folj instruktionerna
som foljer med appliceringssystemet for etsgelen. Om du anvénder annat etssystem med gel ska
du lasa tillverkarens anvisningar om ratt teknik och rekommenderade etsningstider.
Skolj med vatten.
. Lufttorka grundligt med olje- och fuktfri luftkélla.
. Pensla tdnderna med primer
Alternativ 1: Priming av ytorna med Transbond™ XT Primer
For detaljerade instruktioner betraffande Transbond™ XT Primer, se REF 011-519.
Alternativ 2: Priming av ytorna med Transbond™ MIP Moisture Insensitive Primer
Detaljerade instruktioner for Transbond™ MIP Moisture Insensitive Primer finns i REF 011-563.
Alternativ 3: Priming av tandytorna med Transhond™ Plus Self Etching Primer
Detaljerade instruktioner om Transbond™ Plus Self Etching Primer finns i REF 011-581.
D. Applicering av adhesiv fran spetsar
Obs! Applicera inte adhesiv pa brackets innan patlemen &r fardig for bonding.
. Oppna pistolens handtag sa mycket som mojligt s& att kapseln kan sttas in. Tryck kolven bakat
mot den bakre handtagsdelen. Placera spetsen i den évre 6ppningen. Bild 3.
Sétt in kapseln i cylindern genom att trycka kapseln framéat (bort fran handtaget) sa langt som
mjligt. (Fig. 4). Tryck kolven framat. Tryck ihop handtagen tills kolven kommer i kontakt med
spetsen.
Ta av héttan fran kapseln.
Pressa en liten méngd Transbond PLUS Color Change Adhesive- pasta pa bracketbasen genom
att trycka langsamt och stadigt. (Bild 5). Nar du &r fardig, torka av kapselns spets och satt pa
héttan.
Ta bort den anvanda kapseln genom att 6ppna pistolens handtag sa mycket som méjligt. Dra
kolven bortat fran spetsen. Tryck spetsen mot kolven. (Bild 6). Vand pistolen upp och ned sa att
spetsen faller ut i din hand.
. Applicering av adhesiv fran sprutor
Obs! Applicera inte adhesiv pa brackets innan patienten ar fardig for bonding.
. Pressa en liten mangd Transbond PLUS Color Change Adhesive- pasta med sprutan pa
bracketbasen. Var sparsam. Nér du &r fardig torka av sprutans spets och satt pa hattan.
Placering och hardning
Placera brackets I4tt pa tandytan omedelbart efter att du applicerat adhesiven.
Justera bracket till dess slutliga ldge och tryck bestamt for att fasta den pa plats.
Obs! Om slutlig placering fordrdjs, téck da over patientens mun med en mork mask eller annat
foremal som hindrar omgivande belysning fran att harda bondingmaterialet och fa den rosa férgen
att blekna.
Avlagsna forsiktigt verflodig adhesiv runt bracketbasen utan att rubba bracket. Den rosa férgen
hjélper till vid borttagning av adhesivéverskott. Figur 7.
Hall hérdljuslampans spets stadigt pa cirka 2-3 mm avstand ovanfor metallbrackets interproximala
kontakt och vinkelratt mot ytan pa keramikbrackets.
Ett tekniktips for snabbare hérdning av metallbrackets &r att placera hérdljuslampans ljusledare
interproximalt om tva brackets. Bild 8.
For att bracket skall hardas fullstandigt maste hardning ske pa brackets bada sidor.
lakttag forsiktighet: Folj tillverkarens anvisningar angaende hantering, korrekt anvandning och
rekommendationer om dgonskydd vid anvéndning av hérdljuslampa.
Las i tabellen betraffande hardningstider for optimal bondingstyrka. Om hérdljuslampan som du
anvander inte ndmns i dessa tabeller, folj de instruktioner som medfdljer din hérdljuslampa vad galler
hérdningsforhallanden.
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Applicering med Ortholux™ LED Ortholux™ Luminous

Transbond™ PLUS
Color Change Adhesiv

hardljuslampa
(ca. 1000 mW/cm ) (LED)

hérdljuslampa
(App. 1600 mW/cm®) (LED)

Transbond™ PLUS- uithardings-lamp uithardingslamp
kleurveranderings-adhesief (ca. 1000 mW/cm?®) (LED) (ca. 1600 mW/cm?)
LED)

Metalen brackets

5 seconden mesiaal +
5 seconden distaal

3 seconden mesiaal +
3 seconden distaal

Keramische brackets

5 seconden door de bracket

3 seconden
door de bracket

Hechtbare buccale buisjes

10 seconden mesiaal +
10 seconden occlusaal

6 seconden mesiaal +
6 seconden occlusaal

5. Boogdraden kunnen onmiddellijk na het hechten van de laatste bracket geplaatst worden.

G. Informatie over desinfectie

Zie literatuur 011-650, “Instructies voor het recycleren van herbruikbare niet-steriele apparaten”
voor het schoonmaken en desinfecteren van 712-032, Adhesiefdoseerpistool.

H. Opslag en gebruik

1. Stel de materialen niet bloot aan verhoogde temperaturen of intens licht. V6ér gebruik op
kamertemperatuur laten komen.

. Niet bewaren in de nabijheid van producten die eugenol bevatten, aangezien dit de correcte
uitharding van het hechtmiddel kan belemmeren.

. Dit systeem is bedoeld voor gebruik bij kamertemperatuur (20-25°C, 68-77°F).
Bewaren tussen 2°-27°C/35°-80°F

. Bij kamertemperatuur is het product houdbaar tot de uiterste gebruiksdatum die op de doos
van de kit vermeld staat. De voorraad rouleren om de houdbaarheid te optimaliseren.

ENE AN

3 sekunder mesialt +
3 sekunder distalt
3 sekunder
genom brackets
6 sekunder mesialt +
6 sekunder ocklusalt

5 sekunder mesialt +
5 sekunder distalt

5 sekunder
genom brackets

10 sekunder mesialt +
10 sekunder ocklusalt

5. Bagarna kan placeras omedelbart efter att det sista bracket bondats.

Metallbrackets

Keramikbrackets

Bondingbara molarror

G. Information om desinfektion
Las broschyren 011-650, “Omarbetningsinstruktioner for ateranvandningsbara osterila enheter” for
rengéring och desinfektion av 712-032, adhesivpistol.
. Forvaring och anvandning
Utsatt inte dessa material for forhojd temperatur eller intensivt ljus. Se till att materialet har uppnatt
rumstemperatur fore anvandning.
Forvara inte materialet nara produkter som innehaller eugenol da detta kan oméjliggéra en adekvat
hérdning av adhesiven.
Detta system &r utformat for att anvéndas i vanlig rumstemperatur (68-77°F, 20-25 °C).
Férvaring vid 2-27 °C (35-80°F)
Hallbarheten (utgangsdatum) vid rumstemperatur &r markt pa forpackningskartongen. Rotera lagret
for optimerad hallbarhetstid.
Ljuskansligt. Utsatt inte ohérdad Transbond PLUS Color Change Adhesive for dagsljus under for
lang tid. Nar de inte anvands, forvara sprutorna i rumstemperatur med héttorna pasatta.

suomi

A. Hampaan valmistelu
B. Happoetsaus
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E. Sidosaineen vienti ruiskuista

F. Braketin asettaminen ja kovetus

C. Hampaiden esikasittely G. Desinfektiota koskevia tietoja

D. Sidosaineen vienti kapseleista H. Varastointi ja kayttd

Kéyttoaiheet: Tuote on tarkoitettu kaytettavaksi oikomishoidossa kéytettévien laitteiden yhteydessé ja
ortodonttiseen sidostamiseen.

Huomautus: Varid vaihtava Transbond™ PLUS Color Change -sidosaine ei ole tarkoitettu
ortodonttisiin sovelluksiin, joissa kovetettava sidosaine on nakyvissa eika ole laitteiden peittdma.

Varoitus: Tama tuote sisaltad akrylaattimonomeerejd. Akrylaattimonomeerien tiedetaén aiheuttavan
allergisia ihoreaktioita joillekin herkille yksildille. Saattaa aiheuttaa rsytysta silmissa ja iholla.
Varotoimet: Véltettava aineen joutumista silmiin ja iholle. T4ta tuotetta kasiteltdessé on kéytettavé
suojakésineita.

Ensiapu:

Aineen joutuminen silmiin: Huuhdeltava vélittomésti runsaalla vedella. Hakeudu la&kérin hoitoon,
jos &rsytys jatkuu.

Aineen joutuminen iholle: Pese altistunut alue vedella ja saippualla. Hakeudu laakarin hoitoon,
jos &rsytys jatkuu.

Varotoimi: Posliinikruunut tai -fasadit: Braketteja posliinikruunuihin tai -fasadeihin kiinnitettaessé

on noudatettava varovaisuutta, koska braketin irrottaminen voi aiheuttaa kruunun halkeilua tai

rikkoutumista tai posliinisirujen irtoamista. Alé kiinnita ohuisiin tai rikkonaisiin posliinikruunuihin tai

-fasadeihin. Valmistele sidostettava posliinikruunu posliinin pohjausaineella kuten 3M™ ESPE™

RelyX™ Ceramic Primer-pohjausaineella. Noudata posliinipohjausaineen mukana toimitettuja

kéyttoohjeita.

Tarkeaa: Pane ruiskun tai kapselin korkki paikalleen heti jokaisen kayttokerran jalkeen. Altistuminen

valolle haalistuttaa vérin ja aiheuttaa sidosaineen kovettumisen alkamisen, jos korkiton ruisku tai

kapseli altistuu valolle.

Hi Varid vail Transbond PLUS Color Change -sidosaine on vaal

kun sita pur i tai kapselista. Vaal véri helpottaa sid

levittdmistd ja/tai yllmaarlen i ista. Sid 1 vri alkaa | ympériston valon
vaikutuksesta ja havidé kok I jélkeen. Laita sidosaine braketeille vasta
kun potilas on valmisteltu brakettien kiinnitysté varten. Jos sidosaine viedéén braketille
ennen hampaan valmistelua, véri voi alkaa haaleta ja sidosaine kovettua. Huomaa, etté vérin
haaleneminen ei ole kovettumisen merkki.

Huomautus Transbond PLUS Color Change kéytto epa
Transbond PLUS Color Change -sidosaineen hydrofiilisuuden vuoksi se ei ole yhta tehokasta
epasuoriin sidostuksiin kuin hydrofobinen sidosaine, esimerkiksi Transbond™ XT -sidosaine. Jos
Transbond PLUS sidosainetta on kuitenkin paétetty kayttaa epasuoralla tekniikalla, paras lopputulos
saavutetaan, kun kipsimalli kuivataan huolellisesti ennen sen asettamista Transbond PLUS
-sidosaineella pinnoitettuun brakettiin. Kun olet kaatanut kipsid muottiin, kipsimallin pitd& antaa kuivua
yon yli huoneenldmmassé tai uunissa, jonka lampétila on 43 °C (110 °F).

*  Kun epésuoran sidostamisen lusikka on irrotettu kipsimallista ja puhdistettu sek& huuhdottu,
resiinikerroksen pohjassa voi nékya samea valkoinen kerros. Valkoinen vari johtuu erittdin
ohuesta Transbond PLUS kiinnitysmuovikerroksesta. Taman jalkeen suoritettu asiakaskohtaisen
resiinipohjan mikroetsaus tai puhdistus (esim. hammasharjalla) poistaa téman kerroksen, ja néin
saavutetaan riittavé sidoslujuus. Tamé valkea kerros voidaan havaita vain epasuorissa sidoksissa.

+ On erittdin suositeltavaa, etta suoritetaan resiinipohjien toinen valokovetus valokovettamalla
lusikka taydellisen kovettumisen aikaansaamiseksi.

Huomaa, etté sidosaineen hydrofiilisuus ei vaikuta Transbond PLUS Color Change -sidosaineella

paallystettyjen brakettien suoraan kiinnitykseen.

. Hampaan preparointi

Erista hammas Dry Field -jarjestelmalla tai kdyttamalla jousia, dri-angle-levittimié ja pumpulituppoja.

Puhdista hampaat 6ljyttomélla hohka-aineella tai tahnalla. Kuva 1. Huuhtele vedella.

Kuivaa huolellisesti 6ljyttomalla ja kuivalla ilmalla. Kuva 2.

Happoetsaus

Jos kéytét itse-etsaavaa Transbond™ Plus -esikésittelyainetta, jatka kohtaan 3: Hampaiden

pintojen kasittely itse-etsaavalla Transbond Plus -pohjausaineella on esitetty alla. Jos et kdyta itse-

etsaavaa Transbond Plus -pohjausainetta, siirry fosforihappoetsaukseen.

Levna hampaiden pinnalle 3M Unitek™ -etsausgeelid (TUOTENRO 712-039 tai 712-044)

ksen mukana toimitettujen ohjeiden mukaan. Jos kaytét jotakin muuta etsausgeelid, lue
valmlstajan toimittamista kéyttoohjeista oikeaa etsaustekniikkaa ja suositeltuja etsausaikoja
koskevat tiedot.

3. Huuhtele vedell.

4. Kuivaa huolellisesti oljyttomaélla ja kuivalla iimalla.

C. Hampaiden esikasittely

Vaihtoehto 1: Hampaan pinnan kasittely Transbond™ XT -p ineell

Tarkemmat ohjeet Transbond™ XT -pohjausaineen kaytosta saa tuoteselosteesta nro 011+ 519

Vaihtoehto 2: Pintojen pohjaus Transbond™ MIP Moi Insensitive -pohj

Yksityiskohtaiset kosteudenkestévaa Transbond™ MIP -pohjusainetta koskevat kéyttoohjeet ovat

tuoteselosteessa nro 011-563.

Vaihtoehto 3: H: id kasittely it: lla Transbond™ Plus -pohjausaineell

Tarkemmat ohjeet itse-etsaavan Transbond™ Plus - -pohjausaineen kaytosté saa tuoteselosteesta nro

011-581.

D. Sidosaineen vienti kapseleista
Huomautus: Al levita sidosainetta braketteihin ennen kuin sidostus voidaan aloittaa.

. Avaa viejan kahva taysin auki ennen kapselin sisaantyontdmistd. Vedd mantéaé avattua kahvaa
kohti. Aseta kapselin kérki sylinterin aukkoon. Kuva 3.

. Aseta kapseli sylinteriin painamalla kapselia eteenpdin (poispain kahvasta) niin kauaksi kuin
mahdollista. (Kuva 4.) Tyonna mantéé kapselia kohti. Paina kahvaa, kunnes ménta koskee kapseliin.
Poista kapselin korkki.

. Pursota pieni maéra Transbond PLUS Color Change -kiinnitysainetta braketin pohjaan painaen
hitaasti ja tasaisesti. (Kuva 5.) Pyyhi kapselin kérki puhtaaksi ja pane korkki paikalleen.

. Avaa levittimen kahva taysin auki ennen kaytetyn kapselin poistamista. Vedd méntaa kapselista
poispain. Tydnna kapseli méntaa kohti. (Kuva 6.) Kéanna vieja yldsalaisin, jolloin kapseli putoaa
kdmmenelle.

. Sidosaineen vienti ruiskuista
Huomautus: Al levita sidosainetta braketteihin ennen kuin sidostus voidaan aloittaa.

. Pursota ruiskulla pieni maara Transbond PLUS Color Change -sidosainetahnaa braketin pohjaan.
Kéyta sadsteliaasti. Pyyhi ruiskun karki puhtaaksi ja pane korkki paikalleen.

. Braketin asettaminen ja kovetus

. Aseta braketti kevyesti hampaan pinnalle vélittdmasti sidosaineen levittamisen jalkeen.

. Aseta braketti lopulliseen asentoon ja paina lujasti.

Huomautus: Jos lopullinen kiinnitys viivastyy, peité potilaan suu tummalla maskilla tai muulla
tavalla valon aiheuttaman ennenaikaisen kovettumisen ja vaaleanpunaisen vérin ennenaikaisen
haalistumisen valttdmiseksi.

3. Irrota ylimaaréinen sidosaine varovasti kiinnikkeen pohjan ympérilté koskematta brakettiin.

Vaaleanpunainen véri helpottaa ylimaarén poistamista. Kuva 7.

4. Pida kovetusvaloa 2-3 mm interproksi 1 kontaktin ylapuolella metallibraketteja
kovetettaessa ja kohtisuorassa keraamibrakettien pintaan nahden.

Tekniikkavinkki metallibrakettien nopeampaan valokovettamiseen: pida kovetusvaloa

interproksimaalisesti kahden braketin valissa. Kuva 8.

Jotta braketin sidosaine kovettuisi téysin, braketin sidosaine on kovetettava molemmilta puolilta.

Varotoimi: Noudata valokovetinta kytettédessé valmistajan antamia tuotteen késittely, asianmukaista

kayttod ja silmiensuojausta koskevia ohjeita.

Taulukossa on mainittu kovetusparametrit optimaalisen sidostuslujuuden saavuttamiseksi. Jos
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Npureg Boribereg:

Y& MepinTwon emagng He Ta PATIA: ZemAéveTe apEowg e ddBovo vepd. Agite yiaTpd edv
smuévm 0 £peBiopog.

Ze mepinTuon enadng pe To deppa: MAEveTe TNV TePIOXI] TIOU EKTEBNKE e GATIOUVI KO VEpo.
Agire yiaTpd eav emusvm 0 £peBIoHOC.

NpodUAadn: Eredaveg ) oyeig mopoeAdvng: Mpemer vo AapBaveTar ppovTida OTaV YivovTa

OUYKOAAROEIC 0E 0TEPAVEC 1) OYeIC TopagAdvng BIOTI N amokOAAnoN propei vor IPOKXAETE! POYHES

1} Bpaon TG aTeddvne. Mn ouykoAA&TE TGV O aTEDAVEC TOPOEAAVNG e AETTTEC OWYEIC ) OYEIC

TIou pativovTall 0TI ivanl emnpeaopéved. MpogToINGOTE TN OTEGAEVN TTOPOEAGVNG TTIOU TIPOKEITAN Vo

0UYKOAANBEi XPNOIHOTIOIGVTAG Evax ETEVOUTIKO UAIKO TTopogAdvng omwg To SM™ ESPE™ RelyX™

Ceramic Primer. AkohouroTe Tic 0dnyie¢ mou mepIAapBavovTal pe To primer mopogA&vng.

Mpoooxn: Not eMavaTomoBETEITe TO KAMAKI TG GUPIYYOC ) TNG KAWOUAAS PECWG PETA OO KGBE

xprion. H kbean a1o Gug o kavel To xpopa va EeBwpIdioel Kol To GUYKOAANTIKO vax EeKIvioel vou

TIOAUpEPICETON EQV 1) GUPIYYOX ) 1) KAWOUAGK XWPIC KOTIOKI €ivail eKTEBEIIEVN 0TO WG,

Znpeiwon: To ZuykoAAnTikd Transbond PLUS mmou aAAdCel xplopa B10@ETe! To povadikd

XOPAKTNPIOTIKO GAAYAC XphaTOE 08 pol dTav eZwbeiTan amd T oUpIyya f) THV KéyouAa.

To pol xplpa prropei va BonBroer oTnv TomoBETNON fi/Kail 0TOV KABAPIOHS TNG TIEPIOOEING

ToU ouyKoAANTIKOU. To Xplpa Tou ouyKoAANTIKOU aipyiZer var EeBupIdlel urd To dug Tou

TiepIB&AAovTOq Kal Ee0LPITEl TeAeing EmeTa amd To uTomoAupepiopd. Emopévug Ta

GyKIOTpQ TIPEMEl VO EMKAAUTITOVTO 0TO 030OVTIOTPEI0 OTAV 0 AOBEVIG EiVAI ETOIHOG Yict

v yiver n ouykoAAnon. E&v T GyKioTpar eival emKXAUPPEVA pe TO GUYKOAANTIKO TipIv

QIO TNV TIPOTIAPAOKEUN TOU BOVTIOU, TO YLK EVBEXETAI VOt aipYioe! VO EeBPIALE! Kail TO

ouyKoAANTIKO VO aipyioe! va nol\uuepl(eml InpeiooTe 0TI To EE6LPIAOHA TOU XpWHATOG SEV

amoteAei evdeidn moAupepiopou.

Znuemun ‘Eppean ouykoAAnon pe T xprion ZuykoAAnTikou mou AAAGZe1 Xplpa Transbond PLUS
* A\oye TG uBPOPIANG puaNG Tou, To ZuykoANTIK) TTou AAAGCe! Xpopar Transbond PLUS dev giva
QMOTEAEOHAITIKO VIO EPEDN ouvKo)\)\non WG UdPAHOPO OUYKOAANTIKO, OTIWE TO GUYKOAANTIKO
Transbond™ XT. QoTo00, edv To ouykoAANTIKG Transbond PLUS emmAexBei va xpnoipormoinbei yioc
ppeon ouykoAAnon, BEATIoTa amoTeAEapoar Bak emTeUyBOUV OTOV TO YUWIVO EKUAYEID OTEYVOOE!
XOV3PIKG TTpIV TNV TOMOBETNON TWV EMOTPWHEVGY e ouYkoAANTIKG Transbond PLUS aykioTpwv.
Adou picete TV 0pBOSOVTIKN TIETPX OTO AMOTUMWUX, TO YUWIVO EKPOYEI0 TIPETTEI VOX OTEYVRTE!
olovuyTiag oe dpoupvo pe Beppokpaaia 43°C (110°F) 1) umo ouverikeg mepiBAAovToc.

o AdoU apaipeoeTe To dIOKKPIO EPEDNC OUYKOAANONG Gmo TO YUWIVO eKpayeio, EKMAUVETE Katl

OTEYVOOETE, PIOPE] VO TOPTNP0ETE EVol BOAG AEUKO OTPOUK TIGV® OTNV TIPOOOIPHOOHEVT

Baan pnTivng. AuTO T GOTIPO XPWHO TIPOKAXASITAN GTO pict TTOAU AeTTTH eMdaveEIaKn 0TPGON TG

OuyKoAANTIKNC pnrivng Transbond PLUS. Tuyv emakoAoubn pikpr) adpomoinan f kabopiopog

(Y. pe 0d0VTOPOUPTON) TNG MPOCXPHOTHEVNC BAiONG PNTIVNG Bk GPAIPETE TR TN OTPWON KOl

B moipExel EMAPKI 10U oUyKOAAnang. H &orpn oTpon mopouciGleTal HOVo KaTe T dIdipKeIo

£ppeong ouykoAAnong.

ZuvioTéron Beppck n eKTEAEON OUPTIANPWHATIKOU TTOAUEPIOHOU TV MPOCKPHOOHEVWY B&OEWV

pNTivNG PE0W Gpeang €kBeang Tou IoKPIoU O PIck TINYT) GWTOC TIPOKEIPEVOU VO eMITEU)Bei

TIAAPNG TOAUPEPIOHOC.

ZnpeloaTe OTI N Gpeon ouyKOAANoN TV ayKIoTPWY pg TIPOEMIOTPWHEVO ZUyKOAANTIKO TTou ANAGE!

Xpopa Transbond PLUS dev emnpeddetan omo TIc udpodIAeg I810TNTEC TOU GUYKOAANTIKOU.

A. Napaaokeuri SovTiov

. AmopovooTe Ta SOVTIO XPNoIHOMOIOVTAC To ZUoTnpa Zteyvol Mediou f éva ouvduaopo omd
dlaTaeic anwonong, oTeyvEC ywvieg kol poAd oo BapBaK.

Kdwvete mpoduAaidn Twv SovTIov e eNapomeTpo: XwpiG Ao ) pe midioTor. Eikdvar 1. ZemhivTe pe vepo.
ZTeyVOOTE OXOAXOTIKK PE OEPXX XPNOIHOTOIGVTOAC BiEPQL XWPIC EAatiax Kl uypaaior. Eikovar 2.

Adporoinon pe o&u
Eav ypnoiporioigite Tov EvepyortoinTy Autoadporioinong Transbond™ Plus, ouveyioete pe
v Emoyn 3: MapakdTe BApoTa yio Ty mipogTolpaoia emdavedy pe Tov EvepyorronTh
Autoadporioinong Transbond Plus. AlxpopeTike, ouvexioTe KavovTaG adporoinon e Guopopikd o&U.
Anhaare To Zehé Adporoinang Unitek™ (REF 712-039 1y 712-044) oTic emidaveisg Tov
JOVTIQV TNPOVTOC TIC 03NYiES TIOU TIAPEXOVTAN g TO 0UOTNHA TaPOXTIG Tou {eAE adpormoinong.
Edv ypnoiporioigite dAAar ouoTApaTa (A adpormoinang, oupBouAeudeite TIC 0dnyieg Tou
KOTOOKEUGOTT) Y10t TNV KATGAANAR TEXVIKI KO TOUG OUVIOT@HEVOUC XpOvoug adpomoinong.
ZemAUveTe pie vepo.

. ZTeyveoTe OXOAXOTIKG HE OiEPOL XPNOIHOTIOIOVTOG OEP XWPIC EAGKIOL KOl UYPOOIQ.

C. Movipa dovTia

Emidoyn 1: NMpoeToipacia en|¢ave|(hv pe Tov Evepyorointr Transbond™ XT

Eg ésmouspelc odnyie oxeTik pe Tov Evepyomointiy Transbond™ XT, avarpé€re Tov KwdIKO

011-5

Emihoyn 2: I'IpoeTomuolu TWV emaveiv pe Tov Evepy

Yypaoia Transbond™ MIP

lou AerTopigpeic odnyieq oxeTIKK g Tov Evspvonowr]m iou Aev Eninpeddetau omd Yypooio

Transbond™ MIP, avarpééTe aTov kwdiko REF 011 563.

Emhoyi 3: MpoeToipaocia ; OV pe Tov Evepy 1T Autoad Transbond™ Plus

loc AemTopigpeic odnyieg oxeTIkd pe Tov EvepyoronTh Aumotéponomcnc Transbond™ Plus,

nopokahoUpe avarpéEre aTov Kwdiko REF 011-581.

D. E¢appioyr ouykoAAnTIKOU aipéyovTa amé K&youheg

Znpeiwon: Mnv egappoleTe 0UYKOANTIKO T GYKIOTPO PEXPIC OTOU 0 BoBevNG eivar £TIL0C Vit
vai yivel n ouykOAAnon.

. Nocva eiodiyeTe TV kGyouAa: aTo dlavopea, avoicTe Tn A Tou Siavopgat 600 o MOAU yiveTal.

TpaPnére To Eupoho mpog TV avolypévn Aapr). TormoBeTaTE TO GKPO TNG K&WOUAC PES OTNV

KUAIVOPIKT oxiopn. Eikova 3.

TormoBeTi\aTE TNV KAWOUAG PECTK OTOV KUAIVOPO WBGVTAC TNV KAWOUAX TTPOG TOX EUTTPAG (HOKPIG

amo Tn Aapr) 600 To duvarov mo pakpic. (Eikova 4). ToaBnéTe To £pBoAo mMPog TNV KAWOUAX.

Kheiote T Ao péxpi To EpBoho var EpBer og emadn e TNV KAWoUAXk.

AQQIPEDTE TO KATIGKI GTTO TNV KAWOUAL.

AaweipeTe pikpr moadtnTar ZuykohAnTikoU mou ANl Xpopa Transbond PLUS eméve ot

Bdion Tou ayKioTPOU QOKGVTAIC YarunAn, aTabepr miean. (Eikova 5). ‘OTav oAokAnpuoeTe Tn

S1adikaaia, OKOUTTIOTE TO GKPO TNG KAWOUANG KOl EMAVATOTIOBETNATE TO KATTAKI.

Mow vax aidpaupeaeTe Tn xpnoipomoinuévn kawoula, avoigre Tn AaBr) Tou diavopar 600 Mo oAU

yiveran. TpaBiére 1o uBoAo pakpid omd TV k&youla. QBAaTe TNV k&wouha Tipog To EpBolo.

(Eikova 6). AvarmodoyupioTe To Slavopga WOTE VO TIEOE! N KAWOUAX OTO XEPI 00C.

E. E¢appovn OUYKOAANTIKOU TpAyovVTal ao ouplvvec

Znpeiwon: Mnv egappoleTe 0UYKOANTIKO T GYKIOTPOX PEXPIC OTOU 0 BoBevrG eivar £ToIL0C Vit
vai yivel n ouykOAAnon.

. Me T BoriBeion TG 0UPIYYOC EGAPLOOTE KPR TIOCOTNT MIAGTAG ZUyKOAANTIKOU TToU ANAGLE!
Xpopa Transbond PLUS mdve ot Béon Tou aykioTpou. XpnoipomonoTe pe ¢e1de. Otav
TeAEIWOETE, OKOUTTIOTE TO GKPO TNG GUPIYYOG KAI EMAVATOTOBETNOTE TO KATIAKI.

Torio8¢Tnon Kol oAupepIopdC
ApEOLE PETG TNV EQPHOYT) TOU GUYKOAANTIKOU, GKOUTIOTE OmaAG TO GyKIOTPO TIGVG OTNV
emavelo Tou dovTiou.

[MpooappoaTe To GyKIOTPO OTNV TeAIkN BEan, mEaTe oTabepd GoTe var TomoBeTndei 0T BN Tou

T0 &yKIOTPO.
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kayttamaasi valokovetuslaitetta ei ole mainittu téssa taulukossa, lue valokovetuslaitteen istajan
toimittamista ohjeista kéytettévat valokovetusparametrit.

Ortholux™-valokovetin Ortholux™ Luminous
(Laite 1000 mW/cm?) -valokovetin
LED (Laite 1600 mW/cm’) (LED)

Kiinnike, jossa valmiina
Transbond™ PLUS Color
Change sidosainetta

3 sekuntia mesiaalisesti +
3 sekuntia distaalisesti

5 sekuntia mesiaalisesti +

Wetalli-braketit 5 sekuntia distaalisesti

Keraamiset braketit 5 sekuntia vbraketin lapi 3 sekuntia braketin lapi

6 sekuntia mesiaalisesti +
6 sekuntia okklusaalisesti

10 sekuntia mesiaalisesti +

Etsatiavat bukkaalituubit 10 sekuntia okklusaalisesti

5. Kaarilangat voidaan asettaa vélittdmasti vimeisen braketin sidosaineen kovettamisen jalkeen.

G. Desinfektiota koskevia tietoja
Katso viejan 712-032 puhdistus- ja desinfiointiohje 011-650 Reprocessing Instructions For Reusable
Non-Sterile Devices.

H. Varastointi ja kaytto

1. Sailyta materiaalit suojassa korkeilta lampétiloilta ja voimakkaalta valolta. Tuo huoneenlampdén
ennen kayttoa.

2. Al sailyta materiaalia eugenolia sisaltavien tuotteiden lhell3, silla timé saattaa estéd
sidosaineen asianmukaisen kovettumisen.

3. Tata jarjestelmaa kaytetdan huoneenlammdssa (20-25 °C, 68-77 °F).
Sailytyslampétila 2-27 °C / 35-80 °F

4. Tuotteen kestoaika huoneenldmmadssa on merkitty sarjan sisaltavaan rasiaan. Kierrata varastoa
kestoajan optimoimiseksi.

5. Valonarkaa. Ala altista kovettumatonta véri4 vaihtavaa Transbond PLUS Color Change

-sidosainetta ympardivalle valolle pitkéksi aikaa. Kun ruiskuja ei kaytetd, séilyta niita korkit
kiinnitettyind huoneenldmmdssa.

EAAHNIKA Odnyieg Xprong

A. Mpomapaokeun dovTiov E. Edappoyr ouykoAAnTIKOU TTatpayovTa aimo oUpiyyeg
B. Adporoinon pe o0& F. Tomo@£Tnon Kol mMoAupepIopog
C. Movipa dovTia G. MAnpodopieg amoAupavong
D. Edpappoyn ouykoAAnTiKOU H. Anmo@nkeuon Kai Xprion

TIOPAYOVTA OO KAWOUAES
Evdeiteiq yia Xprion: AuTo To mpoidv £xel oxediaaTei yia xprion aTnv edaippoyr Kol ouykoAAnan
0pBOSOVTIKGV UNXAVNHGTWV yiot 0pBOSOVTIKN Bepameio.
Inpeiwon: To ZuykoAnTIKO Tou AAGTel Xpopa Transbond™ PLUS Sev eveikvuTa yia Xprion og
GAAeG 0pBOBOVTIKEG EGAPHOYES GTIOU TO TTOAUEPIHEVO OUYKOAANTIKO EXel EKTEBE! Kol Bev KaAUTTTETaN
QIO GUOKEUEC.
Mpoeidormoinon: AuTo To IPoioV ePIEXE! GKPUAIKG Hovopiepr. Tow akpUAIKG HovopEPN) EiVal YVwOTO
OTI TIPOKXAOUV OXAAEPYIKEC BEPHATIKES OVTIBPAOEIC O KAMOIa euaiodnTax dropox. Mmopei okopn vax
SNHIOUPYHOOUV Kall EPEBIOHO TV HATIOV KOl TOU SEPHATOG.
Npoduhdadeiq: Amoduyete va GEpETE Ta AVLTEP OF EMOG HeE Ta HATIOX Kail To deppat. Mpémel vax
hopaTe yavTIo OTAV XeIPITEaTE AUTO TO UAIKO.

Inpeiwon: Eqv kaBuoTeproel 1) TeAIK) TOMoBETNON, KAAUYTE TO OTOHX TOU A0BEVOUQ piE HIdt
oKoupdxpwHn HAoKa 1) &AAO avTIKEipEVO OOTE var amodeuyBei 0 MPOWPOC TOAUPEPIOHOC Kl TO
EeB0pIoopa TOU POL XPWHATOC oo To GWG Tou MepIB&AAOVTOG.

AdaipeaTe TPOGEKTIKG TO TTEPIOOI0 GUYKOAANTIKO YUp® omd Tr) B&on TG OUOKEUNG XWPIC Vax

diarapdiéete To GykioTpo. To pol xpwpa Bond& atnv adaipean TG mepiooeing. Eikova 7.

. KpamijoTe akivntn T Auyvia ToAupiepiopiol og amooTaon 2-3 XIA. eméve amo TV HecodovTio
Mo, e&V MPOKEITA Y1 HETOAAIKG INYXOVAHGTO KO KOXTAKOPUGXK, EGV TTPOKEITAN YIox emdAvelnt
KEPOHIKOV INXOVNHATOV.

Mioc oupBour) TexvIKnG yio TaxUTePO GQTOTOAUPEPIOHO TV HETOAAIKOV GYKIOTPWV Eivall vax

TomoBeTrRoETE TOV 00NY0 GWTOMOAUpEPIOHOU PEOOJOVTION OTOX BUO GyKIOTPOL. Elkova 8.

0)\07609, yiot vor uooTei AR MOAUHEPIOHO TO &YKIOTPO, TTpEMel vt yivel emegepyaoial ko oTIC dUo

TASUPEC.
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PORTUGUES Instrucdes de utilizacao

A. Preparo do Dente E. Aplicacao do adesivo a partir de seringas

B. Condicionamento Acido F. Instalagdo e Polimerizacao

C. Aplicacéo do primer no dente G. Informacdes sobre desinfeccao

D. Aplicacao do adesivo a partir de capsulas H. Armazenamento e uso

Indicacdes de Uso: Este produto € indicado para uso em aparelhos ortoddnticos e colagem em

tratamento ortodontico.

Nota: O adesivo Transbond PLUS com alteracéo de cor néo é indicado para uso em demais

aplicacdes ortoddnticas em que o adesivo polimerizado fique exposto e ndo coberto por braquetes.

Aviso: Este produto contém mondmeros de acrilato.Os mondmeros de acrilato podem causar reagéo

alérgica na pele de pessoas sensiveis. Podem causar irritacdo na pele e nos olhos.

Precaucdes: Evite o contato com os olhos e com a pele. Use luvas ao manusear este material.

Primeiros socorros:

Contato com os olhos: Lave imediatamente com dgua em abundancia. Se a irritagéo persistir,
consulte um médico.

Contato com a pele: Lave a area afetada com agua e sabao. Se a irritacdo persistir, consulte
um médico.

Precaucdes: Facetas e coroas de porcelana: Deve-se ter cuidado ao aplicar o produto em facetas

ou coroas de porcelana, pois a remogdo pode causar fragmentago, delaminacéo ou quebra da coroa.

Nao aplique o produto em coroas de porcelana com facetas finas ou que estejam comprometidas.

Prepare a coroa de porcelana usando um primer de porcelana, tal como o Primer de Ceramica 3M™

ESPE™ RelyX™. Siga as instrucdes que acompanham o primer de porcelana.

Importante: Recoloque a tampa na seringa ou capsula imediatamente apds cada uso. A exposicao

a luz fara com que a coloraco do adesivo desapareca gradualmente. O adesivo ird polimerizar se a

seringa ou a capsula destampadas forem expostas a luz.

Nota: O adesivo Transbond PLUS Com Alteracéo de cor tem um sistema tnico de mudanca de

cor, apresentando cor rosa ao ser expelido da seringa ou céapsula. A cor rosa pode ajudar no

efounar do de adesivo. A cor comeca a desaparecer sob luz

e, p: apos a f imerizacdo. Assim, os braq devem

ser revestidos na cadeira, quando o paciente estiver pronto para a colagem Se os braquetes

forem revestidos com adeswo antes do preparo do dente, a cor pode comecar a desaparecer

e 0 adesivo polimerizar. Leve em conta, porém, que a descoloragéo nao é indicacdo de

polimerizacao.

Nota: Colagem indireta usando o adesivo Transhond PLUS Com Alteracéo de Cor

* Devido & natureza hidrofilica do adesivo Transbond PLUS Com Alteracéo de Cor, o mesmo néo é
tao eficaz na colagem indireta quanto adesivos hidrofilicos, tal como o adesivo Transbond™ XT.
No entanto, se o adesivo Transbond PLUS for usado na colagem indireta, resultados melhores
serdo obtidos se 0 modelo em gesso for cuidadosamente seco antes de instalar os braquetes
revestidos com Transbond PLUS. Apés vasar o modelo em gesso na moldeira, 0 mesmo deve
secar, durante a noite, em um forno a 43°C (110°F) ou em condicées ambiente.

* Apds remover a moldeira de colagem indireta do modelo de gesso, lavar e secar, pode-se observar
uma camada branca turva na base da resina. Essa coloracao branca é causada por uma superficie
muito fina de resina do adesivo APC PLUS. A limpeza ou o microcondicionamento subseqtientes
(por exemplo, com o uso de uma escova de dente) da base de resina removera essa camada e
proporcionara forca adesiva adequada. Essa camada esbranquicada ocorre apenas durante a
colagem indireta.

* Recomenda-se fazer a polimerizacao secundaria na base de resina customizada, expondo
diretamente a moldeira a uma fonte de luz para obter total polimerizacao.

Observe que a colagem direta de braquetes revestidos com adesivo Transhond PLUS Com Alteracao

de cor nao ¢ afetada pelas propriedades hidrofilicas do adesivo.

A. Preparo do Dente

. Isole o dente usando o Sistema de Campo Seco ou uma combinacéo de retratores, Dri-angles e

rolos de algodao.

Faca a profilaxia dos dentes com pasta ou pedra-pomes isenta de dleo. (Figura 1) Enxdgue com dgua.

Seque cuidadosamente com um jato de ar isento de dleo e de umidade. Figura 2.

Condicionamento acido

Se estiver usando o primer auto-condicionador Transhond™ Plus, continue na Opgao 3: Segue,

abaixo, informacdes sobre preparo das superficies usando o Transbond Plus Self Etching Primer.

Caso contrario, continue o condicionamento com &cido fosfdrico.

Aplique o gel condicionador Unitek™ (REF 712-039 ou 712-044) na superficie dental seguindo as

instrucdes fornecidas com o sistema de aplicacdo do gel condicionador. Se utilizar outro sistema

de condicionamento com gel, consulte as instrugdes do fabricante quanto a técnica adequada e

tempos de condicionamento recomendados.
3. Enxdgue com agua.
4. Seque, cuidadosamente, com jato de ar isento de dleo e umidade.
C. Aplicacdo do primer no dente
Opcao 1: Preparo da superficie com Primer Transbond™ XT
Para instrucdes detalhadas do Primer Transbond™ XT, consulte a REF 011-519.
Opcao 2: Preparo da superficie com Primer Transbond™ MIP Insensivel a umidade
Para obter instrugdes detalhadas do Primer Transbond™ MIP Insenswel a umidade, consu\te REF 011-563.
Opcao 3: Preparo da superficie com o primer di Transb ™ Plus
Para instrucdes detalhadas do Transbond™ Plus Self Etching Primer, consulte a REF 011-581.
D. Aplicacao do adesivo a partir de capsulas
Observagao: Somente aplique adesivo nos braquetes se o paciente estiver pronto para a colagem.

. Para inserir a cdpsula no aplicador, abra o cabo do aplicador o maximo que puder. Puxe o émbolo
na diregéo do cabo aberto. Coloque a ponta da capsula na fenda do cilindro. Figura 3.
Assente a capsula na fenda empurrando-a para frente
(afastando-a do cabo) o mais distante possivel. (Figura 4). Empurre o émbolo na direcéo da
capsula. Feche o cabo até que o pistao entre em contato com a capsula.
Remova a tampa da cépsula.
Aplique uma pequena quantidade de pasta adevisa de Transbond PLUS Com Alteracdo de Cor na
base do braquete, pressionando suavemente. (Figura 5). Quando tiver finalizado, limpe a ponta
da cépsula e recoloque a tampa.
Para retirar a cdpsula usada, abra o cabo do aplicador o maximo que puder. Puxe o émbolo para
longe da cépsula. Empurre a cdpsula na direcao do émbolo. (Figura 6). Vire o aplicador para baixo,
para que a capsula caia na mao.

. Aplicacao do adesivo a partir de seringas

Nota: Somente aplique adesivo nos bréquetes se o paciente estiver pronto para a colagem.
Com a seringa, aplique uma pequena quantidade de pasta adesiva de Transbond PLUS Com
Alteracéo de Cor na base do braguete. Use com moderagéo. Quando tiver finalizado, limpe a
ponta da seringa e recoloque a tampa.

F. Instalagdo e Polimerizacao

. Logo apds a aplicagéo do adesivo, coloque o braquete suavemente sobre a superficie do dente.

. Ajuste o braquete na posicéo final, apertando-o firmemente para assenta-lo.

Nota: Se o posicionamento final for postergado, cubra a boca do paciente com uma méscara

escura ou um artigo semelhante, para evitar a polimerizacao prematura e a descoloracao da cor

rosa devido a luz ambiente.

Remova com cuidado o excesso de adesivo em torno da base do braquete sem alterar o

posicionamento do brédquete. A cor rosa ajuda na remogao do excesso. Figura 7.

Posicione a lampada de polimerizacdo a uma distancia de 2-3 mm, acima do contato interproximal,

em bréquetes metdlicos e, perpendicularmente, em braquetes ceramicos.

Uma dica de técnica para fotopolimerizagéo mais rapida de braquetes metalicos consiste em posicionar a

guia da lampada de polimerizacéo interproximal a dois braquetes. Figura 8. No entanto, para que o

braquete seja totalmente polimerizado, € necessario aplicar a luz em ambos os lados do braquete.

Precaucdes: Siga as instrucdes do fabricante considerando-se manipulacao e uso adequados, bem

como as recomendagdes para prote¢do dos olhos ao usar lampada de polimerizacéo.

Consulte a tabela para determinar as condicdes de polimerizacéo para otimizar a forca de colagem.

Se a sua lampada de polimerizacdo ndo estiver nesta tabela, consulte as instrucdes do fabricante

para as condigdes de polimerizagao.
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QVOTPEETE OTIC 0ONYiEQ TOU KATXOKEUXKOTH TNG AUXVIOG 00C Yok TIC 0UVBIiKeg oAupepiopoU.

Mnxavipora pe
ZUYKOAANTIKO TToU
AMGTer Xpopa
Transbond™ PLUS

Auyvia MoAupepiopol
Ortholux™ LED
(ep. 1000 mW/cm?) (LED)

Auyvia MoAupepiopou
Ortholux™ Luminous
(mep. 1600 mW/em?) (LED)

MeToAhikd GyKioTpat

5 BeUTEPOAETTTOL KEVTPIKK +
5 JeUTEPONETTTO TTEPIPEPIKE

3 JeuTePONETTTO KEVTPIKG +
3 JeUTEPONETTTOX TTEPIDEPIKG

Kepapikd dykiotpo

5 deuTepoherTa SiapEcou Tou
QyKioTpoU

3 deuTepONenTa Slapéaou Tou
QYKIoTpOU

SuyKoMIpoI TTPEIaKOI
SOKTUAIOI

10 JeUTEPOAETITOX KEVTPIKG +
10 OEUTEPOAETTTON OUYKAEIOIOKGK

6 JEUTEPOAETITOX KEVTPIKGK +
6 GEUTEPOAETTTOl OUYKAEIOIOKGL

Braquete com adesivo
Transbond™ PLUS
Com Alteracao de Cor

Lampada de polimerizagao
Ortholux™ LED
(Brag. 1000 mW/cm?) (LED)

Lampada de Polimerizacao
Ortholux™ Luminous
(Brag. 1600 mW/cm?) (LED)

Braquetes metdlicos

5 segundos mesial +
5 segundos distal

3 segundos mesial +
3 segundos distal

Braquetes ceramicos

5 segundos braquete

3 segundos braquete

Tubos bucais
para colagem

10 segundos mesial +
10 segundos oclusal

6 segundos mesial +
6 segundos oclusal

5. Os arcos podem ser instalados imediatamente apés a colagem do iltimo braquete.

G. Informagdes sobre desinfeccao
Consulte a publicagdo 011-650, “Instrucdes de reprocessamento de dispositivos reutilizaveis néo
esterilizados” para limpeza e desinfec¢éo de 712-032, pistola aplicadora de adesivo.

H. Ar e uso

DANSK Brugsanvisning

A. Tandpraeparation E. Adhasivapplicering fra sprojter

B. Syreztsning F. Placering og afbinding

C. Priming af teenderne G. Desinficeringsoplysninger

D. Adhzsivapplicering fra kapsler H. Opbevaring og anvendelse

Indikationer for brug: Dette produkt er indiceret til brug under ortodontisk applicering af

applikationer samt bonding af ortodontisk behandling.

Bemark: Transbond™ PLUS farveaendringsadhaesiv er ikke indiceret til anvendelse med andre

ortodontiske applikationer, hvor det lyspolymeriserede adhaesiv er eksponeret og ikke daekket

af brackets.

Advarsel: Dette produkt indeholder acrylatmonomer. Acrylatmonomer er kendt for at kunne

medfore allergiske hudreaktioner hos visse overfolsomme personer. Kan medfore ojen- og

hudirritation.

Forholdsregler: Undga kontakt med gjne eller hud. Anvend handsker ved handtering af dette

materiale.

Forstehjelp:

Ojenkontakt: Skyl straks med rigeligt vand. Seg leege, hvis irritationen ikke opharer.
Hudkontakt: Vask omradet med vand og sabe. Sag leege, hvis irritationen ikke opharer.

Forholdsregler: Porcelenskroner eller facader: Der skal udvises forsigtighed ved

bonding til porcelaenskroner eller facader, da bracketfiernelse kan forarsage overfladeskader,

delaminering eller brud pa kronen. Undlad bonding til porceleenskroner, der har tynde facader

eller er kompromitteret pa anden vis. Forbered den porceleenskrone, der skal bondes, med en
porcelzensprimer, sasom 3M™ ESPE™ RelyX™ keramisk primer. Folg vejledningerne, der er
vedlagt porcelaensprimeren.

Vigtigt: Seet heetten pa sprojten eller kapslen umiddelbart efter hver anvendelse. Udseettelse

for lys vil medfore, at farven falmer, og at adheesivet begynder at polymerisere, hvis sprojte eller

kapsel uden heette udseettes for lys.

Bemark: Transbond PLUS farveandringsadhasiv er et unikt farveandrende adhasiv,

der er lysergdt, initialt ved appllcerlngen Den lyserade farve er en hjzlp ved placerlng

ogleller fiernelse af overskydend: Adhzsivets farve begynder at falme ved
udsattelse for omgivende lys, og forsvinder helt efter lyspolymerisering. Brackets

skal derfor have adhzsivet appliceret ved stolen, nar patienten er klar til bonding. Hvis

brackets er appliceret med adhasiv inden tandpraeparationen, kan farven begynde at

falme, og adhasivet kan begynde at harde. Bemark, at hvis farven falmer, er det ikke en
indikation af polymerisering.

Bemark: Indirekte bonding med Transhond PLUS farveandri dh

¢ Pga. de hydrofile egenskaber ved Transbond PLUS farveaendringsadhaesiv er det ikke

sa effektivt ved indirekte bonding, som en hydrofobisk adhaesiv sasom Transbond™ XT

adheesiv. Dog geelder, at hvis der vaelges at bruge Transbond PLUS adhaesiv til indirekte

bonding, vil det bedste resultat opnas, nar gipsmodellen er grundigt terret inden placeringen
af de Transbond PLUS adhaesivbelagte brackets. Efter der er heeldt ortogips i aftrykket, skal
gipsmodellen tarre natten over i en ovn ved 43 °C (110 °F) eller ved stuetemperatur.

Efter at den indirekte bondingske er taget af gipsmodellen, samt skyllet og torret, kan der

muligvis ses et mat, hvidt lag pa den individuelle resinbase. Den hvide farve er fremkaldt af

et meget tyndt overfladelag af Transbond PLUS adhaesiv-resin. Efterfolgende sandblaesning
eller rensning (f.eks. med en tandbarste) af baseenheden vil fierne dette lag og skulle give
tilstreekkelig bondingstyrke. Dette hvidlige lag fremkommer kun under indirekte bonding.

+ Det anbefales pa det kraftigste at udfere en sekundeer lyspolymerisering af de individuelle

resinbaser ved direkte belysning af skeen for at opna fuldsteendig heerdning.

Bemzerk, at direkte bonding af brackets med Transbond PLUS farveaendringsadhaesiv ikke er

pavirket af adhaesivets hydrofile egenskaber.

A. Tandpraeparation

1. lsolér teender ved hjeelp af Dry Field-systemet eller en kombination af holdere, dri-angles og
vatruller.

. Puds teenderne med en oliefri pimpsten eller pasta. Figur 1. Skyl efter med vand.

. Torblees grundigt med en olie- og fugtfri luft. Figur 2.

. Syreztsning

. Hvis der anvendes Transbond™ plus selveetsende primer, fortseet til Metode 3: Priming
af flader med Transhond plus selvaetsende primer, se trin nedenfor. Alternativt fortsesttes med
fosforsyre-eetsning.

. Applicér Unitek™ eetsende gel (REF 712-039 eller REF 712-044) pa teendemes flader ved
grundigt at felge de instruktioner, der falger med eetsningsgel-leveringssystemet. Hvis der
anvendes andre &tsesystemer, henvises der til materialets vejledninger for korrekt teknik og
anbefalet eetsningstid.

3. Skyl efter med vand.

4. Torblees grundigt med en olie- og fugtfri luft.

C. Priming af teenderne

Metode 1: Priming af overflader med Transbond™ XT primer

For detaljerede vejledning om Transbond™ XT primer, henvises der til brugsanvisning REF

011-519.
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Metode 2: Priming af overflader med Transbond™ MIP fugtresistent primer

Hvis der anskes en detaljeret brugsanvisning for Transbond™ MIP fugtresistent primer, henvises

der til REF 011-563.

Metode 3: Priming af overflader med Transbond™ plus selvatsende primer

For detaljeret vejledning om Transbond™ plus selvaetsende primer, henvises der til

brugsanvisning REF 011-581.

D. Adhzsivapplicering fra kapsler

Bemaerk: Der ma ikke appliceres adhaesiv pa brackets, for patienten er klar til bonding.

Pistolhandtaget abnes sa vidt som muligt for at indszette kapslen i dispenseren. Traek

stemplet mod det abne handtag. Seet kapselspidsen ind i pistolrerets abning. Figur 3.

. Seet kapslen ind i pistolraret ved at skubbe kapslen sa langt fremad (vaek fra handtaget) som
muligt. (Figur 4). Skub stemplet mod kapslen. Luk for handtaget, indtil stemplet kommer i kontakt
med kapslen.

Tag heetten af kapslen.

Tryk en lille smule Transbond PLUS farveaendrende adheesivpasta pa bracketbunden med
etlangsomt, jeevnt tryk. (Figur 5). Bagefter terres sprojtespidsen ren, og hztten szttes pa
igen.

Sprajtepistolens handtag abnes sa vidt som muligt for at tage den brugte kapsel ud. Treek
stemplet veek fra kapslen. Skub kapslen mod stemplet. (Figur 6). Vend bunden i vejret pa
pistolen, og lad kapslen falde ned i handen.

. Adhzsivapplicering fra sprojter
Bemaerk: Der ma ikke appliceres adhaesiv pa brackets, for patienten er klar til bonding.

. Applicér en lille smule Transbond PLUS farveaendrende adhzesivpasta pa bracketbunden.
Brug kun en lille smule materiale. Bagefter torres sprojtespidsen ren, og haetten sattes
paigen.
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F. Placering og afbinding

1. Anbring bracket pa tandoverfladen umiddelbart efter applicering af adhzesivet.

2. Justér bracket til den endelige placering og tryk den godt pa plads.
Bemark: Hvis den endelige placering af den anvendte bracket forsinkes, skal patientens
mund deekkes med en marktfarvet maske eller andet for at undga for tidlig haerdning og at
den lyserode farve falmer pga. af det omgivende lys.

3. Fjern forsigtigt overskud omkring bracketbasen uden at skubbe den. Den lyserade farve ger
det nemmere at fierne overskud. Figur 7.

4. Hold polymeriseringslampen med en afstand pa 2-3 mm over de interproksimale kontakter for

metalbrackets og vinkelret pa keramiske bracketoverflader.
Et godt tip for hurtigere lyspolymeriserering af metalbrackets er at anbringe
polymeriseringslampeguiden interproksimalt mellem to brackets. Figur 8.
Det er dog nadvendigt at heerde begge sider pa bracket for at opna fuldsteendig heerdning.
Forholdsregler: Folg fabrikantens vejledninger mht. handtering, korrekt anvendelse og
anbefalinger for gjenbeskyttelse ved anvendelse af en polymeriserings\ampe
Se diagrammet for at afgere, hvordan der skal polymeriseres for at opna optimal bondingstyrke.
Hvis din polymeriseringslampe ikke vises pa dette diagram, henvises der til din lampefabrikants

vejledninger ang. haerdningsforholdene.

IApparatur med Transbond™|
PLUS farvezndrende
adhaesiv

Ortholux™ LED
polymeriseringslampe
(App. 1000 mW/cm?) (LED)

Ortholux™ Luminous
polymeriseringslampe
(App. 1600 mW/cm®) (LED)

Metalbrackets

5 sekunder mesial +
5 sekunder distal

3 sekunder mesial +
3 sekunder distal

Keramiske brackets

5 sekunder
gennem bracket

3 sekunder
gennem bracket

Selvklzebende bukkale ror

10 sekunder mesial +
10 sekunder okklusal

6 sekunder mesial +
6 sekunder okklusal

5. Tot ouppdivar TOZar HrmopoUv vox TomoBeTnBoUY apEoLE HETG TN GUYKOAANGN TOU TEAEUTAIOU OtyKIOTPOU.

G. MAnpogopieg amoAupavong

Mopakahoupe avatpéEre aTo évrumo 011-650, “Odnyiec Enavenedepyaaiog yio Mn AmooTeipopéveg
Zuokeugg MoAamA@v Xpriogwv” yiot Tov kaBopIopo Ko Thv amoAUpaven Tou 712-032, Moo
Aiawvopric SuyKoAMnTIKOU.

H. Amo@rjkeuon kol xprion

. Mnv ekéteTe Tor UNIKG 08 uwnAéC Beppokpaaieg 1} EvTovo $we. XpnoIHomoInoTe T povo epdoov
BpiokovTa o€ BeppOKPOTit SWUATIOU.

Mnv ¢puA&ooeTe Tox UAIKG KOVTG: G TIPOIOVTOX TTOU TTEPIEXOUV EUYEVOAN KABWE UTO EVOEXETA VX
QMOTPEWE! TO 0WOTO TIOAUPEPIOO TOU GUYKOAANTIKOU.

To oloTnpo aUTO 0XESIROTNKE Vot XpnolporoieiTal g Beppokpaaio dwpariou (20-25°C, 68-77°F).
AnoBrikeuon petadu 2-27°C, 35-80°F

© d

. Néo exponha o material & temperatura elevada ou a luz intensa. Deixe o material em temperatura
ambiente antes do uso.

N&o armazene o material préximo a produtos que contenham eugenol, pois pode inibir a
polimerizagdo adequada do adesivo.

Este sistema foi desenvolvido para ser usado em temperatura ambiente (68-77°F, 20-25°C).
Armazenar entre 35°-80°F/2°-27°C

0O prazo de validade em temperatura ambiente ¢ a data de validade estampada na caixa do kit.
Faca a rotatividade de estoque para otimizar a vida (il do produto.

Sensivel a luz. N&o exponha o adesivo Transbond PLUS Com Alteracéo de Cor, ndo polimerizado,
a luz ambiente, por periodos de tempo prolongados. Quando n&o estiver em uso, armazene as
seringas tampadas em temperatura ambiente.
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5. Tandskinner kan indsaettes umiddelbart efter bonding af den sidste bracket.

G. Desinficeringsoplysninger

Der henvises til vejledning 011-650 “Vejledning i genforarbejdning af genanvendeligt ikke-sterilt

udstyr” for oplysninger om rengering og desinficering af sprojtepistol til adhaesiv nr.712-032.

H. Opbevaring og anvendelse

. Udseet ikke materialer for forhajede temperaturer eller kraftigt lys. Lad materialerne na
stuetemperatur inden anvendelse.

. Materialet ma ikke opbevares i neerheden af produkter, der indeholder eugenol, da de kan
haemme adhasivets afbinding.

. Dette system er beregnet til brug ved stuetemperatur (20-25 °C, 68-77 °F).
Skal opbevares mellem 2-27 °C, 35-80 °F

. Lagerholdbarheden ved stustemperatur ses pa udlobsdatoen pa seettets aske. Anvend de
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H 8idipkeia {ung oe Beppokpaia Bwpanou ival oUpdwva pe v nuepopnvia )\nEnc 0TO KOUTi TOU

KIT. EvaAA&ooETE TO omoBepiax 00g, GoTe var BeATIOVETaN 0 Xpovog (WG TV TIPOIOVTQV.

o

DwroeuaiodbnTo. Mnv ekBETETE TO AMOAUPEPIOTO ZUYKOANTIKO TIou ANAGCe! Xpwpa Transbond

PLUS 070 ¢wg Tou mepIBAANOVTOC yio EKTETOHEVE XPOVIKG: dlooThpaTa. OTav Sev Xpnoiporoieite
T0 UNIKO, VOt GUAGOOETE TIC OUPIYYEC HE TOL KTTAIKIO TOUG O BEpHOKPaTion SwHaTIOU.

ldste produkter forst for at opna optimal holdbarhed.

o

. Lysfalsom. Lysfolsom upolymeriseret Transbond PLUS farveaendringsadheesiv ma ikke

udseettes for omgivende lys i leengere tid. Sprojterne opbevares med heetterne pa ved

stuetemperatur.
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